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Bostrom's Oval Gnat Fly Rod -
Side by Side Steady Built 7,1, +
2-4.

Det ar ett fiskespo som har
detta rekordldnga namn, ristat
i tusch ovan handtaget, under
lacket pa klingan. Ett av de
lattaste, intressantaste och for-
namligaste jag nagonsin fatt
fingra pa.

Och vem ér da denne Bo-
strom?

Bidde &gare och upphovs-
man. Kenneth Bostrom, en av
manga flitiga smaforetagare i
flitiga Smaland, ndrmare be-
stimt Almhult. Men det fore-
tag ddr han arbetar tillverkar
inte fiskedon, utan utrust-
ningar till restaurangkok. Fis-
kespona ar fritidspyssel, vinter-
tid. Han har gjort borét 50 styc-
ken, hittills, summa elva under
den vinter som gick.

“Bostrom’s Oval Gnat™ etc
ar ett av de elva. Det har Ken-
neth Bostrom byggt for eget
bruk, och det &r testat och in-
vigt - annandag pask i ar
gjorde gammeloringen i akro-
ken nedanfér Nore kvarn i
Vinnedn i Sméland (Vanneédn
ar ett biflode till Lagan, ett par
mil vasterut fran Traryd vid E
4:an) sitt livs misstag: den slok,
efter att i flera ar ha ratat all-
skons forforiska imitationer, en
backslinda som inte var
“akta”.

Formodligen for att den ser-
verades elegant, med hartunn
tafsspets (0,10, for att vara ex-
akt). Och det var just for sa-
dana raffinerade knep, just for
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mycket erfarna oOringar som
spot var byggt.

Erfarna flugfiskare vet vad
ett spd med beteckningen
“Gnat” ar for nagot: ett latt,
kort spo for tunna linor och
sma vatten. Men resten av det
langa namnet kraver en forkla-
ring. ’Oval” betyder att spo-
klingan inte, som brukligt ar pa
spon byggda av splitcane (yt-
veden av kluvna bamburor), ar
likformigt sexkantigt, utan
ovalt sexkantigt. ’Side by Side
Steady Built™ &r, i sin tur, ett
slags fortydligande - vitsen
med den ovala klingan ar nam-
ligen att spot inte skall vara
lika bendget att boja sig at si-
dorna som i lodplanet, kastpla-
net. Fordelen med ett sddant
spO ligger i presentationen av
flugan, kasten blir rakare,
pricksdkrare. Siffrorna 2-4,
slutligen anger linans viktklass.

Ett méstarprov

Att bygga ett sadant spo - ett
som fungerar - ar négot av ett
madstarprov. Det gar bara del-
vis att teoretiskt berakna hur
klingans sex sektioner skall se
ut - Kenneth Bostrom kasse-
rade tvd fardiga spon, forst det
tredje fick godkédnt. Det svdra
var att berakna langden av den
ovala sektionen - det ar endast
en bit av toppdelen som skall
vara oval, om spot skall fun-
gera.

Formodligen ar han den
ende har i landet som, om han
sd onskar, kan lata trycka den
exklusiva titeln rodmaker” pd

Ell svénSk

""rodmaker
— och ftyra képarrad

Trots alla nyheteriglas och grafitvill allt fler

svenska flugfiskare skaffa sig spén av tré, split-
cane. De som kan den svédra konsten att bygga
dem blir samtidigt allt fdrre - men en av dem
finns faktiskt hdar pd "hemmaplan”, i Sméland.

Kenneth Bostrom "rodmaker” pa
fritid, med ett specialbygge for
eget bruk - ett 7,1 fots spd med
delvis oval spoklinga.

sitt visitkort. Att vara rodma-
ker, spObyggare, betyder att
man forstar den svara konsten
att, med iakttagande av detta
hantverks alla strdnga regler,
bygga spon for hand. Flugspon
vill saga - alla andra slags spon
kan byggas fabriksmassigt i se-
rier, av glasror eller grafitfib-
rer, for alla slags vatten och
fiskemetoder. Men flugfiskar-
nas onskemdl ar nu en gang
hogst speciella, och en del av
dem kan bara uppfyllas av
skickliga hantverkare, som kan
konsten att bygga spon av tra,

alltsa split-cane.

40 arbetstimmar
Annu finns, hiar och var, hant-
verkare som kan konsten - en
handfulli U S A, en Osterrikare
och kanske nagra till. Men de
ar fa, och varfor ar inte svart
att forstd - Kenneth Bostrom
berattar for mig, att trots att
han till en del tar hjalp av ma-
skiner (for grovfrasningen av
de trekantiga sposektionerna,
och for finfrasningen av de
bagge “mjukare” plana ytorna
— den hardare ytveden slipas
for hand) och bygger flera spon
mer eller mindre samtidigt, sa
krdaver varje spo minst 40 ar-
betstimmar.

Plus en hel del uppfinnings-
rikedom. Det finns amatorer
som bygger egna traspon med



enkla verktyg. De kan, om de
ar duktiga, bygga hyggliga
spon. Men deras mojligheter
att variera tapering och dar-
med aktion hos spona ar be-
gransad; for att kunna bygga
alla slags spon, for vad fiske det
vara ma, och for att “skrad-
darsy” don efter person behovs
snillrik teknik. Det handlar om
hundradelar av millimetrar,
och Kenneth Bostrom har for
sin del knackt noten genom en
mall, ett styrverktyg, av slipad
och hardad metall, som svarar
for taperingen - ett styrverktyg
for varje spo, med andra ord.

Varje sektion till varje spodel
kontrolleras  utomordentiligt
noga. Hur fina verktyg man dn
har, s& ryker en flisa har och
dir - 50 procent av de grov-
frasta, jamntjocka sektionerna
kasseras i en forsta granskning,
och ytterligare 30 procent efter
taperingen.

Det blir alltsa bara 20 pro-
cent som far godkant, och sa
maste det ga till om spona skall
hélla ”gammaldags™ kvalitet —
och det betyder , i sin tur, att
de skall halla livet ut...

Var och en kan rakna ut vad
ett sadant spo skulle kosta om
det tillverkades av en anstalld
i ett foretag, och saldes i butik
- priset skulle bli atskilliga tu-
sen kronor per spo.

De traspon som finns att
kopa ar billigare - frdn om-
kring 400 till uppat 2000 kr
idag - och efterfragan okar
kraftigt for varje ar. Inte minst
svenska fiskare ar i dag mer
intresserade av trdspon dan na-
gonsin tidigare. Visst finns det
bade nostalgi och samlarmani,
men huvudskélen dr de manga
varierande onskemal som flug-
fisket innebdr. Det finns inte
glas- eller grafitspon som tdc-
ker dem alla - och de traspon
som i dag gér att kopa fyller
bara en del av de manga spe-
ciella behoven.

Men om ett spo byggt efter
alla konstens regler kostar flera
tusen kronor - hur pass bra ar
da ett 400-kronorsspo? Enligt
Kenneth Bostrom blir de verk-
ligt bra traspona allt farre -
aven for sin kvalitet namnkun-
niga serietillverkare tvingas nu-
mera till allt fler, och allt
storre, avsteg fran den smala,
modosamma hantverkarvagen.

30-arigbambu

Ett skal ar naturligtvis bristen
pa hantverkskunskap - dven
om det, i varje fall i USA finns
en hel del unga spobyggare,
som tom hoppat av frdn lo-
vande akademiska karridrer
for att i stallet lara sig bygga
flugspon. Ett annat ar bristen
pa bra bambu. Bamburoren
skall helst vara gamla, val lag-
rade och naturtorkade; Ken-
neth Bostroms eget lager ar
omkring 30 ar. Sidana bambu-
ror ar det ont om, manga till-
verkare tvingas ta farska ror
och snabbtorka dem med in-
fravarme.

Ytterligare ett skal ar att till-
verkarna tvingas ta tillvara all
bambu i varje ror - pa ett kva-
litetsspo 'paras’ de alltid kro-
kiga, trekantiga sektionerna sa
att de tar ut” varandra och
klingan blir rak. Det blir da
mycket bambu oOver; vid serie-
tillverkning tar man vara pa det
mesta, och varmerdtar i stéllet

”"Made by Kenneth Bostrom” -
ett signerat spo, byggt efter
hantverkets alla regier. Spét ar
en 8 1/2-fotare for linor fran nr
5 till och med 8.

klingorna efter limningen. Det
gor dem skorare och mindre
spanstiga. Handslipningen er-
satts med maskinslipning, med
samma resultat, och i stéllet for
att bygga pa” den sexkantiga
klingan till ett runt tra dar hol-
karna skall limmas, slipar man
bort de sex kanterna, vilket yt-
terligare forsvagar spot.

En del tillverkare véarmer
dessutom holkarna och krym-
per fast dem. Den metoden
forsvagar ytterligare ett spo,
liksom knepet att stifta fast
holken med en tunn spik ge-
nom holk och tra. Kenneth
Bostrom har reparerat ménga
spon och sett mycket fusk -
men ocksd fina spon fran “den
gamla goda” hantverkstiden,
frin England fram till andra
varldskrigets slut, och fran
USA édnda fram till och med
60-talet.

Men trots detta finns det se-
rietillverkade traspon som ar
varda sitt pris och fyller sin
uppgift. Nagot av kvaliteten
kan man faktiskt se utanpd, om
man tittar noga, helst med for-
storingsglas, och Kenneth Bo-
strom rader traspokoparen att
studera foljande fyra tecken:

Specialbygget “Bostrom’s Oval
Gnat Fly Rod” i nérbild.

Fyraspokoparrad

1. Att inte de harda ytfib-
rerna ar for hart nedslipade med
maskin - man kan se det vid
bambuns bladknutar. Finns dir
brutna ytfibrer ir slipningen for
hard. Finns det ytbark kvar na-
gonstans, och om ytan hir och
var dr flammig eller tycks
smutsig’’ under lacket dr det
bara bra, det tyder pa forsiktig
slipning.

2. Att fibrerna gar sa raka
och obrutna genom spéklingan
som mojligt - fibrer "’pa tvirs’’
ir en styggelse, och man bor inte
acceptera mer an nagra fa,
svaga ursvangningar av fibrerna.
Sadana fel har blivit allt vanli-
gare, eftersom manga tillverkare
borjat maskinsaga bambun i
stillet for att klyva den for hand.

3. Att inte bladknutarna lig-
ger titt intill varandra pa tva
intilliggande sektioner. Ett sill-
synt fel.

4. Att limskarven mellan sek-
tionerna ir tét — den far absolut
inte synas.

Om ett traspo haller mattet
pa dessa fyra punkter - fa gor
det numera - kan det vara vil
vart sitt pris. Men minsta ris-
ken for besvikelser loper natur-
ligtvis den, som staller sig i den
alltsomoftast ldnga kon hos en
“rodmaker” - och ar beredd
att vanda ut och in pa planbo-
ken nér, och om, spot blir far-
digt.

Den sortens “rodmaker” 4r
inte Kenneth Bostrom. Han
vill forbli amator, och det ar
broderna i flugfiskeklubben,
och andra enstaka vianner som
fiskar med hans spon.

- Jag tycker det ar svart att
bygga ett spo at ndgon, vars
temperament jag inte kanner,
sager Kenneth Bostrom.

For det ar med flugspon
ungefdar som med fioler. Kons-
ten att bygga fioler kan man
lara, och lara ut, i det har lan-
det. Det ar hog tid ocksa for en
kurs for spobyggare.




