Fran spo

Av Nils Farnstrom

0 till spo

Vid ett USA-besbk fér ndgon tid sedan féljde
vdr medarbetare Nils Farnstrém under en
vecka den berémda spébyggaren Walton Po-
wells arbete. Utmattad av att bara titta p& kon-
staterade F&drnstrém att det ddr med att géra
ett kvalitetsflugsp6 krédver s& mycket tdlamod
och hart arbete att spébyggaren, trots de héga
splpriserna, snarast kan anses underbetald.

Det finns fiskare som samlar
flugspon. D4 jag forra aret stu-
derade spobyggnadsteknik hos
Walton Powell i Kalifornien
traffade jag Bill Conrad “Can-
non”’, jovialisk deckare i manga
kriminalfilmer som visats ocksa
i svensk TV. Han ar "a fishing
nut” - fisketokig, sa Walt.

Vilket man forstod d4 man
sdg ett rum i hans filmstudio
dar han samlat p4 sig massor av
flugfiskegrejor, inte minst en
ldng rad av spon. Walt sa att
”Cannon” nog har varldens for
narvarande storsta samling av
flugspon. And4 var den liten i
jamforelse med framlidne
Peter Gowllands. Engels-
mannen Peter Gowlland i Fly
Fishers Club, London, hade
367 spon samt hundratusentals
olika oringflugor.

Alltsedan jag skaffade mig
mina forsta flugspon, bla ett
Heddon i splitcane som var
ganska fortraffligt i forhallan-
de till sitt pris och ett Cummins
som var mindre gott, har jag
provat ganska mdinga av de
amerikanska och engelska spo-
byggarnas produkter. P& 30-
talet var jag helt begeistrad i
Farlows ”Blu ribbon quality”,
sedan blev det Hardys och sd
de amerikanska. Allt var split-
cane utom ett greenheartspo
frdin Hardys som emellertid
ganska snart blev krokigt i top-
pen.

Mitt forsta amerikanska
flugspo av hogsta kvalitet var
signerat E C Powell, pappa till
Walton som nu bygger ca 150
spon per ar. Men sa skaffade
jag mig ett 9 fots Leonard som
fortfarande ar i god kondition
trots manga ars bruk. D4 den
amerikanske sportfiskaren
Burns var hér for ratt manga ar
sedan visade han mig ett Win-
ston pa 6 fot och fjaderlatt. Jag
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tinde pa det och bestallde ett
likadant frdn Winston Rod Co i
Kalifornien. Men upptéckte se-
dan att det inte var s3 bra for
praktiskt fiske utan mera en
leksak.

En besvikelse blev ett spo
frdn Paul H Young Co i Detroit,
Michigan. Jag hade lést en del
om Pauls beromda spon. ”The
Perfectionist”” och “Parabolic
15” m fl och “nothing but the
power fibres”. Men nu var det
tydligen bara namnet som min-
de den forna hantverksskick-
ligheten eller ocksa ett olycks-
fall i arbetet. Det spo jag fick
var byggt av en av hans sdner
och det var ett daligt sp6. Det
var faktist svart att kasta vl
med det.

Intressant ar emellertid att
gamle Paul Young tycks ha
varit den forsta spobyggaren i
USA som borjade med bake-
litimpregnering av flugspon.
Han séager i sin katalog att han
kunde gora detta utan att fib-
rerna i bambun bands ihop
utan var flexibla i forhdllande
till varandra. S& det dr mojligt
att Orvis sedan tog upp denna
idé i storre skala fast kanske
inte pd exakt samma sitt. I alla
fall var det forsta impregnera-
de splitcanespo jag fick fran
Orvis, "The Battenkill”, helt

utmarkt och sedan bestillde
jag bl a ett Wes Jordan "perso-
nal.rod”” med hans handlovs-
formade handtag. Det ar roligt
att ha detta spo i synnerhet som
Wes nu ar pensionerad och
alltsd inte ldngre arbetar for
Orvis.

I en fiskebok som skall kom-
ma ut i host - Flugspé” - har
jag bl a en del om flugspon och
ett kapitel om hur Walton Po-
well bygger sitt beromda spo,
“"The Golden Signature”. Un-
der en vecka i hans verkstad i
staden Chico i Kalifornien

Walton Powell "grillar” bambu.

hade jag tillfille att folja alla
arbetsmoment frdn grovsor-
tering av en nyanldnd bambu-
leverans fradn Kina fram till sis-
ta finputsen av ett fardigbyggt
sp6. Nu ar det lika mycket jobb
da det giller hans normal-
kvalitet av flugspon som kos-
tar hélften av vad man fir be-
tala for The Golden Signature,
dvs 200 dollar.

Maénga tycker nu att 200 dol-
lar ar mycket for ett sp6. Men
sedan jag sett vilket jobb det 4r
att bygga ett verkligt kvalitets-
sp0 och vilken hantverks-
skicklighet och méngdrig rutin
det forutsitter sd tycker jag
tvartom. Jiamfér man spo-
byggarens timpenning med t ex
en svensk mobelhantverkare si
finner man att spobyggaren i
sjalva verket ar underbetald.

- Att bygga ett flugspd ar
inte ndgonting romantiskt, det
ar hart arbete, sa Walt.

Det var fascinerande att se
bara hur Walt hettade upp
bamburor. Den grund-
liggande varmebehandlingen
som dr nodvidndig innan man
borjar forma sposegmenten
och som helst bor ske dver 6p-
pen liga och manuellt. De
flesta spobyggare “bakar”

bambun i ugn, dvs vdrme-
behandlar den dar. Men det
gillar inte Walt - det blir inte
samma goda resultat som nér
man grillar” bambun. Vad
som fOrvanar ar hur exakt han
vet hur lange och hur mycket
han skall hetta bambun. Han
for bamburdren fram och till-
baka over ldgan samtidigt som
han vrider dem runt. Det ar ett
jobb som fordrar stor vana och
erfarenhet. P4 ett Ogonblick
kan nagon del av bamburoret
brannas for hart si att det far
ett brannsar. D4 ar det roret at-
minstone delvis forstort. Det ar
desto viktigare som samtliga
segment-ribbor maste tas fran
samma bamburor, vars fibrer
blir bestimmande for den typ
av spo som skall tillverkas. Det
gar inte bra att blanda ihop
bambu frén olika ror.

Det fordras en hel del arbets-
moment innan man ar framme
vid det svara signings-
momentet. Walt har konstrue-
rat en specialsdg - liksom han
konstruerat flera av sina maski-
ner. Men trots maskinerna ar
spobyggandet ettt  verkligt
handarbete. Maskinen blir
mera som en tredje hand. Wal-
tons sdg var sd pass komplice-
rad att jag hade svirt att be-
gripa hur den funkade, eller
rattare sagt- hur hans hand-
gjorda “pressures” och andra
detaljer gav varierande tape-
ring. Han hade sjilv en viss
svarighet att vélja ut de ratta
pressverktygen dd han blandat
ihop numreringen pd dem.

- Jag har inte gjort det har
pd nédgra manader, sa han, si
jag vet inte exakt var jag har
dem nu. Det tog alltsa litet tid
innan han funnit de ritta och
fatt ribborna sd som han ville
ha dem.

Nu ar det s att man inte kan
bygga ett spd frdn rimaterial
till fardig produkt pd nagon

De hoplimmade segmenten
lindas med tjock vit trad for att
sedan hdngas upp pa tork.




Nils Farnstrom och Walton
Powell omgivna av fardiga
Powell-spén.

manad eller ens pa ett halvar.
Rébambun skall forst lagras en
lingre tid fore vdrmebehand-
lingen, sa att den forsta fukten
gér ur den. Nar ribborna ar kla-
ra frin sdgen kan man inte
omedelbart fortsitta med spot
tills det blir klart. Sedan ribbor-
na limmats ihop och lindats i en
trddmaskin maéaste de hénga
lang tid - flera manader - innan
klingorna ar klara fér mon-
tering. Att man ibland kan fa
ett fardigt spo efter relativt
kort tid beror pa att en klinga

som passar just det spot man
bestéller rdkar finnas klar.

En sddan klinga tas d& fram.
Man skrapar av den vita trdden
som tjédnat till att fixera ribbor-
na, skrapar bort oOverflodigt
lim, finfilar klingan utan att
skada fibrerna och sedan foljer
den ganska omstdndliga im-
pregneringen.

Tidigare hade Walt med-
hjélpare - unga killar som han
skulle ldra upp. Men han fann
att de gdrna slarvade och inte
hade tillrackligt tdlamod och
intresse  for kvalitetsarbete.
Dessutom blev det ganska dyrt
att betala dem deras tim-
penning. Darfor arbetar Walt
numera ensam sd nar som vid
monteringen av sporingar som
hans fru utfor. Detta ar ocksd
en anledning till att han inte
bygger mer dn ca 150 spon per
ar. Ddremot gor han en hel del
glasfiberspon - och sédger sjalv
att de ar de bésta i den ameri-
kanska marknaden i dag.

I ar har Orvis mfl spo-
byggare hojt priserna. Men
Walton Powell sdger att han
ocksa under - 75 skall ha sam-
ma pris pa sina spon, ndmligen
200 dollar med tva toppar for

ett standardsp6 och 400 for
The Golden Signature som
egentligen ar tva spon i ett. Ett
Golden Signature kan silunda
vara antingen 8,6 eller 9,1 fot.
Det dr namligen sd att spot be-
stir av tva toppar och tvd un-
derdelar. De bdda topparna
passar exakt till varje under-
del. Nu sa jag till Walt att han
borde gora tre toppar i stallet
for tvda - och det tyckte han
kanske kunde vara en bra idé.

Nar jag var i Chico prov-
kastade jag Golden S och flera
andra Powell-spon. De har
samtliga en aktion som gar ned
till botten och de ar mycket
toleranta  betrdffande  lin-
vikten. Walt sa att om ett spo
inte kan kasta linor av olika
tyngd sd ar det inte ndgot bra
spo. Det dér att ett spo byggs
for att passa bara en bestimd
linvikt ansdg Walton Powell
vara fel.

Till sist nagra ord om kolfi-
berspot  (grafitspot)  “the
HMG” fran Fenwick/Seven-
strand.

Det som sagts om dess snab-
ba aktion och ringa vikt ar helt
riktigt. En visentlig sak ar att
man lyckats eliminera mycket

av vibrationen - "’the old vibra-
tion bugaboo” som Fenwicks
kastexpert Jim Green séger.
Darfor ar det lattare att lagga
ut en rak lina pé vattnet.

Mitt HMG - 8 1/2 fot for en
6 lina - kom véaren 1974 s4 jag
hade tillfdlle att fiska med det
hela sommaren. Det ar ett
mycket trevligt sp6 for korta
kast och mindre vatten. Men
da Lars Ake Skarp, Reidar Wi-
nerd och jag provade det till-
sammans for ladnga kast med
torrfluga noterade vi att det
uppstod en viss obalans dd man
kom upp i ldngre linlangd som
man skulle hélla i luften. En
viss knyckighet gjorde sig ock-
s4 gillande. Lars Ake var inte
entusiastisk. Nu dr det natur-
ligtvis svart att bedoma HMG
dd man bara provat ett spo.
Det kan tdnkas vara en viss
skillnad om man kastar med
den kraftigare modellen - som
ocksd dr i 8 1/2 fot men avsedd
for en 8-lina. Men nu har kol-
fiberspoet ocksd ratt stor lin-
tolerans. Det gick sdlunda att
kasta en 8 med den modell som
var avsedd for 6 och man kun-
de ocksa kasta med en léttare
én 6.



