BYGGA SPLITCANESPON:

Heerde, hovle, lime,

linde og skrabe...

N ogle stangbyggere bruger ikke
flammebehandling direkte pa stok-
ken — de har den anbragt i et ror. En
anden dansker, der har skrevet mere
indgdende om stangbygning, Poul
Buch Jensen, bruger et 75 cm langt
stebejerns aflgbsrer (10 cm i diam.),
hvor der midt pa er udboret et 4-5
cm  stort  hul, hvorigennem
gas-breenderen stikkes under rorets
opvarmning. Den ovrige del af roret
er omvundet med en tet bevikling af
asbestsnor, s man kan tage pa det
selv, nar det er meget varmt. Bam-
busrgret stikkes ind og var-
mehzerdes, idet man drejer og skub-
ber det frem og tilbage inde i roret,
medens man holder braenderen ne-
den under hullet. Da roret ikke er
mere end en god meter langt, ma
man efter, at den ene ende af roret er
haerdet vende det og umiddelbart ef-
ter haerde den anden halvdel.

Som sagt er der mange professio-
nelle savel som amaterer, der flam-
meheerder bambusstokken som den
forste proces, men nu om dage er de
fleste af den opfattelse, at det er be-
dre at herde, nar splitterne er
rahovlet. Det gelder f.eks. Garrison.
Han byggede en gasopvarmet ovn,
og da varmen ikke var jeevnt fordelt i
hele ovnen, matte han med passende
mellemrum dreje sine stangemner og
midt i haerdningen ogsa vende dem,
sa den del, der var inderst i den var-
meste del af oven kom yderst imod
lagen.

Gennem ars erfaring naede han
frem til folgende tidsskema for sin
varmehzerdning — tiderne er opgivet i
minutter:
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vafmelogeme
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el-kabeloalkdee

Idealtemperatur:
176°C

Nedanstaende tider er det klogt at
rette sig efter i begyndelsen — senere,
nar man far lidt mere foling med
bambussen og eventuelt far mulig-
heder for at male dens fugtigheds-
procent, der afhenger af opbeva-
ringsmade og -tid, vil man selv kun-
ne bestemme varigheden af varme-
behandlingen, og hvor hgjt op man
skal ga i varmegrader. Garrison
opvarmede som sagt sin ovn med en
propangas-breender og lod tempera-
turen stige til 190°C inden han place-
rede sine splitter i ovnen — ved ab-
ningen af lagen ville temp. synke til
de 176°C (350°F), som han betragtede
som idealtemperaturen.

Stangleengde
6'9'- 79~ 3-delt
70 7'6" 80" 8'6" 90 100"
Splitterne ind: 0:00 0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
: drejes: 1:45 1:45 1:45 1:45 1:45 2:00
vendes: 3:30 3:30 3:30 3:30 3:30 3:30
Toppene ud: 5:15 5:15 5:30 5:50 b:15 6:30
Midterstykke ud: 6:45
Bundstykker ud: 6:30 6:30 7:00 8:00 7:45 8:30
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Pa tegningen er vist den ovn som
min stangbygger-kollega Preben
Dorph Jergensen har ladet bygge. Den
er meget lig Garrison’s ovn, men
med den forskel, at den bliver
opvarmet af et dobbelt-lagt varmele-
geme gennem hele sin lengde, og
efter rad fra Kenneth Bostrom place-
rede vi under glodergret et varemesk-
jold for at hindre direkte stralevarme
ned pa stangemnerne. Yderligere
ligger disse i ‘skuffer’ bestdende af
gennemhullede el-montagerammer,
sa man nemt kan tage dem samlet
ud, vende rammen og skyde den ind
i ovnen igen. Til at kontrollere temp.
er der langs siderne boret tre huller
ind i ovnen, og herigennem kan vi
stikke termometre, der kan male op
til 250°C. Temperaturen reguleres sa
ganske enkelt ved at teende og slukke
manuelt for varmelegemet — dog skal
man teenke pa, at sa langt et varme-
legeme har en stor ‘egenvarme’, sa
selv efter at der er slukket stiger
temperaturen indtil 10°C.

Garrison var af den formening, der
ogsa er rigtig, at splitterne vil
‘skrumpe’ under varmebehandlin-
gen, og derfor ma det vaere rigtigst at
foretage haerdningen efter at de ut-
aperede splitter er blevet hevlet og
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inden den endelige ferdighevling.
Splitterne bliver sneret sammen (se
senere) og man skal endelig huske at
fjerne klisterpapir og tape, som man
har brugt til at holde splitterne sam-
men med inden sneringen, da de el-
lers vil blive ‘breendt ind’ i emaljela-
get under heerdningen.

Barne’s metod

Amerikaneren George W. Barnes
bruger varmeheerdning efter at
stangen er ferdighevlet. Han
opvarmer et 150 cm langt jernrer
med en diameter pa 4 cm ved hjaelp
af en propanbrender og heri anbri-
ger han sine staenger, idet han hele
tiden drejer roret under var-
meheerdningen. Roret er i begge en-
der forsynet med treepropper, hvori
der er boret et 3 mm stort ventila-
tionshul. Han har reret opheengt 1/2
meter fra loftet i et par metalband.
Efter et kvarters opvarmning, hvor
man hele tiden forer propanbraende-
ren frem og tilbage langs reret, vil
der komme dampe ud af ventila-
tionsabningerne, og han fortseetter
yderligere et kvarter, hvorefter han
ophgrer med opvarmningen, men
lader stangemnerne blive i ovnen,
der stadig drejes rundt for at undga
breending. Metoden rummer den
store ulempe, at man ikke kan kon-
trollere, hvor meget splitterne er ble-
vet haerdet, og de tynde splitter skal
ikke have ret meget varme, inden de
er totalt edelagt. Jeg turde ikke bruge
metoden!

Vil man kun bygge et par enkelte
steenger vil jeg mene ‘frihdndsflam-
mehzerdningen” ma vare den bed-
ste, nemmeste og billigste. Teenker
man derimod pa at bygge flere
stenger, eller man er flere om at
bygge sammen og kan dele udgifter-
ne, da ma en hardeovn vaere det ab-
solut bedste.

Under varmeheerdningen bliver
rasplitterne meget blede, og man
skal derfor umiddelbart efter, at de er
taget ud af ovnen, haenge dem op, sd
de ikke far uenskede krumninger
etc.

Lad dem heenge til de er helt
afkolede og fjern sa bindetraden. Det
kan ggres som Garrison morede sig
med at gore det, ved at placere split-
terne i et ror og sa traekke snoren af,
medens splitterne svirrer rundt!

Nu skal splitterne hevles til deres
endelige mal, og dertil er det
ngdvendigt med en hevlelere. Det
enkleste er at lade en maskinsnedker
freese 60° furer i en knastfri, vellagret
1 1/2 meter lang begeplanke, som
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han forinden lader ga gennem afret-
teren, sa alle fire flader er absolut
plane. Opgiver man sa til ham de
mal furens dybde skal have og af-
standen mellem malene, vil han
kunne klodse planken op og med en
tveerfraeser lave praecise furer. Lader
man planken have en bredde pa 8
tommer og en tykkelse pa 1 1/2
tomme vil man pa den ene flade
kunne fa fraeset furer til savel bund-
som topstykke og pa den modsatte
flade tilsvarende furer til en anden
stang. Fodnote: Det er bedre at fraese
kanterne og sa lime eller spandede to
planker sammen. Vil man ofre lidt
ekstra er det klogt at bruge lamineret
tree, der ikke slar sig, og er man gode
venner med snedkeren og kan fa
ham til gverst at laminere med ’for-
mica’ vil man fa en virkelig god
hovleform.

Vi begynder hevlingen i den dy-
beste furer, der jo giver os den be-
dste stotte af rasplitten. Det vil sige,
at vi hovler alle splitter ned til de
dimensioner bundstykkets splitter
skal have. Da vi har furer, der er
25-30 cm leengere end de endelige
mal pa splitterne til vores 80" stang,
vil vi til at begynde med have fordel
af at traekke splitterne helt ned i den
ende af planken, hvor furen er dy-
best.

Nu holder vi hele tiden hianden
bagved hgvlen, for at kunne hevle
bort fra det punkt, hvor splitten
holdes fast. Vi indstiller hovlen og
spanhullet sa vi kan tage spaner med
en tykkelse pa c. 0,15 mm. Vi vender
stadi§ splitterne, sa vi tager lige me-
get af begge sider, og nar vi er nede i
narheden af hovleformens overflade
flytter vi splitten op, hvor den skal
ligge placeret for at f4 de endelige
mal.

Tva matinstrument

Vi er altsd nedt til at kunne maéle
dybden pa furen, for at vide indenfor
hvilke greenser vores splitter skal
placeres for at fa de onskede mal.

Dertil kan bruges en universalsky-
deleere, hvor man har tilslebet dyb-
demaéler-"tungen” sa den har en
vinkel pa 30°. Med nogen gvelse vil
man kunne male med en ngjagtighed

forts d niista sida

Skyoelse

Maleur -
dyboembler.
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pa £0.1 mm. I de fleste tilfeelde vil
man dog gerne op pa at kunne male
med en preacision pad +0.01 mm, og
s& ma man benytte et specielt male-
ur, hvor malespidsen er en konus
med en topvinkel pa 60°.

P& hevleblokken afmeerker vi sa
med en blyant, hvor langt oppe i
formen bundsplitterne skal anbring-
es for at fa malet pa 3.25 mm og tils-
varende i furen for top-splitterne et
meerke svarende til en dybde pa 0.98
mm. Nu er vore splitter jo ikke de
endelige mal, men ca. 10 cm for
lange, og det vil derfor veere klogt at
lade dem rage ca. 5 cm ud over de
angivne placeringer. Taperingen af
furerne fortseetter jo ud mod begge
ender, og har vi ladet maskinsnedke-
ren placere mindstemalene pa hen-
holdsvis 0.98 og 3.25 mm omkring 10
cm inde pa planken, vil vi have plads
nok til at lade de for lange splitter
rage 5 cm foran endemalenes place-
ring. Vi skal sa blot afmarke, hvor
splitterne skal placeres og efter tilen-
debragt hevling pa disse markere,
hvor de har de rette endemal.

Efterhdnden som vi far hevlet
splitterne ned og naermer os formens
overflade stiller vi hovlstalet til at ta-
ge finere og finere spaner (og justerer
spanhullet tilsvarende), sa vi til slut
tager spaner, der er som det tyndeste
silkepapir. Har man slebet sit
hovlstél, s& det har en ganske svag
konveks skaerekant, vil man kunne
hevle splitterne helt i niveau med
formen uden at arbejde sig for meget
ned i denne. Med en mikrometer-
skrue maler man nu samtlige splitter
efter for at kontrollere, at de har de
onskede mal — og husk at male alle
tre hjerne/flade-mal, s& vi ogsa er
sikre pa at splitterne har lige lange
sider.

Splitterne samles nu som de skal
sidde i den feerdige ‘blank’ og holdes
sammen med tape - til de fine
top-splitter egner det sakaldte ’silke-
hud’, som man bruger pa bl.a. syge-
huse, sig fortreffeligt.

Kritiskt moment

Limningen er den del af fremstil-
lingsprocessen, der for mange — mig
selv indbefattet — er den mest kritiske
0§ nervepirrende. :Indtil nu har intet
af vort arbejde veeret praeget af
hastveerk, snarere tveert imod.

Den “indvendige kant” mellem de
to hevleflader “rundes” med et en-
kelt streg med en sletfil inden lim-
ningen!

Men de limner vi bruger i dag har
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som rege en relativ kort tid inden de
begynder at haerde — og inden da skal
vi have smurt dem grundigt pa alle
splitternes limflader — have snoret
splitterne sammen, sa de sidder kor-
rekt — rettet dem, sa vi sa vidt muligt
far fjernet alle eventuelle snoninger
og krumninger inden de heaenges ’til
tarre’.

Henrik Bech brugte en almindelig
vandfast ‘Lymacol’, der kan fortyn-
des med vand. Den er klar til brug og
nem at arbejde med. Poul Buch Jen-
sen anbefaler en hvid kunstharpiks-
lim, ‘Difacol’. Selv brugte jeg til at
begynde med en fransk "Rakoll Dup-
lit AN’, der er en to-komponentlim.
Haerderen er morkebla og tilsaettes i
forholdet 1 del harder til 20 dele ba-
se. Grundet basens hvide, maelkea-
gtige farve og haerderens dybbla dito
er det nemt at se, nar de to dele er
grundigt blandet og blandingen far
en gra ensartet farve. Fra blandingen
er foretaget har man et par timers tid
at bruge den i inden den begynder at
haerde.

Nu bruger jeg en ganske tilsvaren-
de dansk lim fra Dansk Limfabrik i
Koge: DANA PVA_-Lim Vs.

Det er meget afgerende, at man
afmaler meengderne af base og
haerder med stor ngjagtighed. Basen
maler jeg ud i et maleglas og den
tilsvarende lille mengde base
treekker jeg op i en 2 ml eengangs-in-
jectionssprejte (kan kgbes pa apote-
ket). Base og heerder rores grundigt
sammen i en lille plastbeholder
(f.eks. kasserede emballager, der har
veeret brugt til Créme fréche, Youg-
hurt eller salater).

Tapen omkring splitterne skeeres
forsigtigt op med en barberblad i fu-
ren mellem to splitter, og man "bre-
der’ splitterne ud pa et bord. For at
undga et senere stort rengeringsar-
bejde er det klogt at have et underlag
af f.eks. en spantexplade. Medens
man holder i den tykke ende af split-
terne pastryges limen grundigt med
strog ud mod spidserne. Serg ende-
lig for at alle hovlede flader deekkes
overalt med lim — ga eventuelt en
ekstra gang over med penselen. Da
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limen er ret tyk og kleebrig skal man
benytte en meget stiv pensel — en
‘kortharet’, brugt pensel er ideel.
Derpa samler man atter splitterne og
ser til at de tynde splitter ikke tvinder
sig eller vrides.

Lindningen

Nu skal splitterne sneres solidt
sammen. Det enkleste er at bruge en
1 mm tyk, snoet bomuldstrad, hvor
vi skal bruge et stykke ca. 5-6 gange
sa langt som stangemnet. Den ene
ende bindes fast i noget solidt, f.eks.
en radiator, og den anden ende bin-
des med to halvstik fast i den tykke
ende af stangdelen. Man gar nu sa
langt vaek fra radiatoren, at snoren
holde stram, og ved at dreje stangen
vikler man snoren pa skra op over
den, s& beviklingen kommer til at
danne en stram spiral med ca. 2-2
1/2 cm mellem viklingerne. Néet ud
til den tynde ende leegger vi et par
stramme tern om denne og vikler nu
igen i spiral den modsatte vej, sa
stangen far en dobbeltbevikling af
krydsende snore. Vi slutter med et
par halvstik. For at undga den meget
ubehagelige lim pa fingrene vil det
vaere klogt at bruge nogle billige
eengangs-plasthandsker. ~ Stangen
gnides nu over med en fugtig klud s&
det meste af den overskydende lim
fiernes. Vi ser sa pa stangen — har
den vredet sig ma vi med det samme
rette den, s alle splitter lgber paral-
lelt. Derpé skal vi fjerne de skaevhe-
der den har, og det geres nemmest
og bedst ved at rulle den mellem de
ru flader fremh. pa to f.eks. 60x130
cm store masonitplader. Den gverste
plade som vi ruller med, ma vi
bevaege ‘'som om vi skulle kare om et
hjerne’ — stangen er jo tilspidset og
derfor bevaeger den tykke ende sig
mere for hver omgang end den tynde
ende! Bliv ved til stangen er absolut
lige. Er man omhyggelig, kan man
spare megen tid senere, da man kan
undga helt at rette den efter at limen
er haerdet — ellers skal man til at var-
merette den sammenlimede stang-
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del, og det kreever stor talmodighed
og fingerfornemmelse, og stangen
vinder absolut ikke ved fornyet var-
mepavirkning.

Stangemnerne haenges nu il
feerdighaerdning af limen. Efter et
dogn kan man tage dem ned, fjerne
beviklingssnoren, og nu er der blot
tilbage at fjerne overskydende lim pa
bambusoverfladen. Det kan geores pa
mange mader. Selv bruger jeg en
"SKARSTEN’ Trim-Line Scraper no.
35.

Hvad lige sa vigtigt er, at have et
absolut plant og fastliggende under-
lag — en sveer butiksrude med mélene
ca. 40X80 cm og en tykkelse mellem
6-8 mm. Skraberen bruges normalt
til at fjerne gammel maling med, og
man ferer den sa skeeret gar imod
overfladen. Jeg bruger den sa skeret
fores med overfladen — altsd pa en
mere skdnsom made — og yderligere
holder jeg den med de tre forste fing-
re siledes at tommelfingeren og
‘langemand’ styrer den, idet de gli-
der pa glasset. Har man som jeg ikke
leengere s& godt et neersyn, vil det

veere klogt at bruge briller (eventuelt
som jeg selv bruger det, en bino-
kuler pandelup), da det er af
afgerende betydning, at man klart
kan se emaljelag, fibre og flader. Har
vi ikke allerede pa et stadie under
forarbejdningen gernet emaljelaget,
vil det nu komme os til gode, idet det
vil befinde sig mellem limen og de
underliggende veerdifulde fibre.

Jeg leegger stangen pa glaspladen
med den tynde ende pegende imod
venstre. Med venstre hand presser
jeg stangen imod glasset, medens jeg
med den hgjre med kort strog imod
venstre fjerner lim og emaljelag med
skraberen. Det er klogt at tage lidt ad
gangen og se til at man forer skrabe-
ren parallelt med stangoverfladen.
Ved de tre forste flader kan det volde
lidt besveer, da den modsatte flade,
der ikke endnu er behandlet, absolut
ikke er jeevn og plan. Iseer ved den
tynde ende af toppen ma man ga
frem med yderste varsomhed — ellers
ender man nemt med en afrundet
top! Nér man har fjernet alle spor af
lim og emaljeterrer man stangen af

med en renklud og s& haerge den til
side.

Vi skal hele tiden huske pa, at fra
det gjeblik vi tilendebragte var-
mehzrdningen af vore splitter og til
stangemnerne daekkes af et beskytt-
ende lag lak, er de nermest at be-
tragte som en svamp, der suger al
den fugtighed til sig, den kommer i
nerheden af. Derfor ma splitterne
opbevares absolut tert og ikke haenge
leengere ned hgjest nedvendigt in-
den de ferdiggeres. Mange stang-
byggere giver derfor de faerdige
stangemner en forste gang lak lige
efter at de er skrabet rene — men in-
den da skal man meget ngje have
inspiceret dem, og ferst nar man har
forsikret sig om, at de er fuldsteendig
lige og uden mindste snoning, kan
man lakere dem. Dereftr er enhver
varmebehandling m.h.p. retning af
skeevheder udelukket. Nu har vi alt-
sa de feerdige blanks, og vi skal si
maéle dem efter, bade hvad angar fla-
de til flade mal og leengde, hvorefter
vi kan afkorte dem til de endelige
mal, som blev opgivet tidligere.




