Beromda spobyggare

PAYNE

Av T. Donald Overfield

O O Fraga en amerikansk
Jim Payne flugfiskare vad han anvander
for spo. Om svaret blir "’Pay-
ne’’ kan man utgé fran att han

3%/ ar en man som uppskattar
PPl I e utsokt hantverk och kvalité
AL s S och som &r villig att betala en

massa pengar for nojet att
anvanda ett av de basta spon i
varlden.

Edward Fletcher Payne,
fodd i Bangor i Maine 1850, var
medlem av en elitgrupp av
amerikanska spobyggare som
inkluderade sa legendariska
namn som Orvis, Leonard,
Hawes, Thomas, Edwards och
Young. Midn som ndjde sig -
med att for hand tillverka ett
litet antal spon varje ar och
som var beredda att strunta i
den framvixande tekniken for
massproduktion. Man som var
lyckliga i vetskap att de
tillverkade flugspon som kun-
de hélla en mans liv ut och
sedan lamnasiarv till hans son.

Edward Fletcher Payne
gjorde under 1870-talet sin
larlingstid hos Hiram Leonard,
spObyggarnas  Stradivarius.
Leonard hade sin verkstad i
Bangor, dar han ocksa syssel-
satte Edwards, Hawes och
Thomas som alla senare var for
sig skulle bli beromda spobyg-
gare. 1889 flyttade Leonard sin
lilla fabrik till Central Walley,
N. Y.

Egen firma
Edwards, Hawes och Thomas
lamnade kort tid efter flytt-
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ningen Leonard Rod Co och
startade sin egen rorelse for
spoproduktion. Efter ett tag
lamnade Hawes det nya foreta-
get och eftertraddes av Payne.
Négra méanader senare koptes
deras firma av U S Net &
Twine Co. Payne stannade hos
de nyadgarna dar han tillverka-
de det nu nastan bortglomda
»’Kosmic”’ spot. Payne trivdes
emellertid inte utan beslot
bygga spon under sitt eget
namn. Sa startade han E. F.
Payne Rod Co.

Payne var perfektionist.
Han hade emellertid en son
som var om mojligt &nnu mer
hangiven hantverket 4n sin far.
Han hette James Arthur Payne
och foddes 1896. Det ar till
: honom som sannsagan om
= Payne-spona framst knyter sig.
. Nar grabben var fjorton ar var
han redan skicklig tillverkare
av spoholkar av nickelsilver
och sporingar. Gamle Payne
) var sa besluten att gora sin son

#till en beromd spobyggare att
han inte ldat honom delta i
kamraternas vilda spel och
sporter av radsla for att han
skulle skada de hander som
senare skulle bygga uppskatt-
ningsvis 15 000 spon.

Laraktig son

Det fanns ett verktygi verksta-
den som han inte fick rora,
skarmaskinen for bambustrim-
lorna. Den bestod av tva sma
vinkelstallda sgblad som skar
ut de trekantiga ribbor som
sedan limmas sex ihop till en
klinga. Maskinen arbetade un-
der stort ovasen och kraftiga
vibrationer. Hemmet 1ag strax
intill verkstaden vilket gjorde
det omojligt for unge Payne att
kora utan att hans far horde
det. Jim grunnade pa proble-
met och designade en Iljud-
dampning for maskinen. Den
Toppdgla och nedersta sporing pa gjordes sd att den pd ndgra
ett Payne-spo byggt av Edward F~ Ogonblick kunde demonteras
Payne kring sekelskiftet. nar fadern nalkades. Under

Handtagsdelen till Paynes 14 fots
tvahandspo for laxfiske.
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Paynes gamla verkstad p4 High-
land Mills, New York, dar fortfar-
ande spohantverket frodas.

senare dagar #dlskade Jim Pay-
ne att berdtta om nar hans far
slutligen visade honom hur
maskinen fungerade och hur
den gamle mannen da forbluf-
fades dver hur snabbt hans son
larde sig handgreppen!

1914 nar Jim Payne var 22
dog hans far. Payne Jr borjade
nu forma sin egen karriiar som
skulle stracka sig Over fem
decennier. Under de forsta 16
aren utvecklade han en serie
spoaktioner som under &ren
bevisat sitt varde. 1936 tillver-
kade han i samarbete med
Charles Ritz det forsta ameri-
kanska riktiga Parabolicspot.
Manga beromda flugfiskare
kom till den lilla verkstan i
Highland Hills i New York for
att prata fiske och spobygge.
Bland dem fanns Henry Van
Dyke och Albert Hendrickson.
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Den senare stodde flera génger
Paynes verksamhet i tringda
lagen helt enkelt genom att
kopa miangder av spon. En
annan besokare var Theodore
Gordon — det amerikanska
torrflugfiskets fader — som
vid ett tillfidlle bytte 468
egenhandigt bundna flugor mot
ett Payne-spo. Det dr svért att
siga vem som den gangen
gjorde den basta affaren.

Skicklig trio

1930 anslot sig till Payne Rod
Co en av Jims vanner Frank
Oram, som tidigare arbetat hos
Leonard. Tom Bailey kom
ocksa till Payne efter mer an 20
dr med Leonard. Diarmed
besatt man en valdig samman-
lagd kunskap. Frén slutet av
20-talet fram till borjan av
kriget var Payne-spona utom-
ordentliga och att &dga ett
utgjorde den hetaste Onskan
hos ménga amerikanska flugfi-

skare. Lat oss titta narmare pa
ett Paynespo och se varfor de
var si eftersokta.

Alla spon méste byggas av
tonkin av toppkvalite. Jim
Payne var skoningslos i sin
bortgallring av all bambu som
var ojamn, skrapad, missfar-
gad eller tunnvaggig. Hans
spon var av sex-strip konstruk-
tion. Han utnyttjade metoder
som inte var vanliga hos andra
spobyggare. Efter tillskarning,
hyvling och slipning som sked-
de for hand kokades ribborna i
anga under hogt tryck. Efter
den operationen striacktes de
och efterbehandlades till den

perfekta trekantiga 60°
formen.
Flamhéardning

Ett utmarkande drag hos Pay-
ne-spona fran den perioden har
alltid varit den exakta spiral-
formade forskjutningen av
bambuknzna. De flesta kon-



kurrenterna forskjot knéna tre
och tre alternerande. Paynes
metod forbrukade mer bambu
men gav extra styvhet och
styrka. Frén 1916 behandlades
ocksa alla paynespon med en
gasflamma for att ge den en
djupbrun firg och forbittrad
hardning. Detta dr en operation
som kraver mycket stor skick-
lighet.

Tack vare de moderna lim-
merna behover spobyggarna i
dag inte tdtlinda sina spon. Om
de forr i tiden avstod fran de
tunna silkelindningarna place-
rade med en tums intervaller
langs klingan innebar det alltid
en risk eftersom tillgdngliga
limmer var av lag kvalité.
Payne anvinde ett enkelt anim-
aliskt lim. Hemligheten i hans
lyckade resultat ldg i den
perfekta tillpassningen av de
olika segmenten fore limning-
en vilket gav en fullindad
limfog. Framfor mig har jag en

katalog frin Payne daterad
1925. De enda lindningarna
som forekommer pd nagot av
hans spon ar de som héller
sporingarna.

I minsta detalj
Spoholkarna tillverkades for
hand av nickelsilver. Varje del
finslipades och polerades till
exakt passning. S exakt inpas-
sades varje holk till klingan att
Payne inte ansdg limning be-
hovlig. Holkarna gavs slutligen
en fornamlig mattsvart finish
for att minska ljusreflexerna.
Andra metalldelar tillverkades
pa motsvarande sitt av nickel-
silver. Sporingar var av hard-
metall. Rullfdastet hade infatt-
ning av polerad och vackert
monstrad valnot. P& extra
bestallning kunde man i stallet
fa ett lattare rullfaste med
infattning av cedertra. Spo-
lindningarna var av brunt silke.
Lackytorna glasliknande.

Ur min gamla katalog kan
jag finna att Payne gjorde 69
olika spomodeller, fran ett 192
cm sp0 som bara vagde 44 gram
till ett magnifikt tvahands
laxspo pé 448 cm vigande 560
gram.

Inget varar for evigt, inte
heller beromda spobyggare.
Nar Jim Payne blev dldre
beslot han att ta livet lugnt och
sdlde 50 % av sin rorelse till
Thomas Collins. 1963 kopte
sedan Gladding Corp hela
foretaget.- Det faktum att Jim
inte langre dgde foretaget holl
honom inte borta fran den lilla
verkstaden dar Gladding troget
fortsatte det hantverk han
startat. Min madlning av Jim
Payne ar frén hans sista dagari
sitt gamla arbete. Geniet i split
cane dog 1968 72 &r gammal
efter lang sjukdom. Hantver-
kare av hans kaliber har det
alltid varit ont om och hans like
kommer kanske aldrig. ||




