SPLITCANE

Lidt p& opfordring og lidt pa eget
initiativ har jeg tilbudt at komme
med nogle rad og overvejelser om
splitcane staenger nar man skal vur-
derer dem, reparere og vedligehol-
de dem. | denne artikel vil jeg pri-
meert forteelle om, hvordan du ogsa
kan vurdere en stang af bambus. |
foreningen er der mange, som ved
rigtig meget om historien omkring
bade steengernes tilblivelse, og om
de forskellige fabrikater, og derfor
vil jeg tillade mig at springe det hi-
storiske isleet over.

Min baggrund er at jeg i 1991 byg-
gede min farste splitcane stang, og
den sidst nummererede stang, som
forlod veerkstedet for godt 14 dage
siden, har nr. 115. Igennem arene
har jeg medt mange dejlige menne-
sker, som jeg har udvekslet erfarin-
ger med og leert noget af. De sidste
mange ar har jeg brugt meget tid pa
at udvikle og forbedrer disse skan-
ne steenger!

Den kzre Tonkin,

Splitcane steenger er lavet af bam-
bus, som er en graesart. Der findes
flere hundrede typer af bambus, og
den som er fundet mest velegnet til
splitcane steenger hedder Tonkin.
Som alt andet her i verden, er der
ogsa forskel pa kvaliteten af Tonkin.
Det er de feerreste som bygger de-
res staenger selv, og derfor har man
som keber ingen indflydelse pa val-
get af materialer. Sagt med andre
ord, n&r man keber en fabrikslavet
stang, keber man i blind tillid til fa-

brikkens ry og renomme!

Nar man skal bedemme kvaliteten
af en tonkinstok (Bambusrer), er
der flere ting som spiller ind. Fugter
man enden af stokken med lidt godt
"dansk mundvand”, ser man fiberla-
get. Fiberlaget er altid mest koncen-
treret ud mod emaljefladen (den
synlige flade p& den feerdige stang)
og de vigtigste fibre ligger altsa
yderst. Der er stor forskel p& kon-
centrationen af fibrene, samt stor-
relsen p& dem. Min erfaring siger —
hellere sma og mange fibre end sto-
re og fa fibre. Det er samme princip
som bruges i tovveerk og stalwirer.
En stélwire lavet af fire tykke trade
vil ikke holde en brekdel af det, som
en stalwire med mange sma fibre.
Et andet kvalitetskrav er afstanden
mellem bladknuderne (kraven pa
bambusrgret hvor bladene vokser
ud fra). Jo leengere afstand jo bed-
re. Bladknuden er det svageste sted
pa stokken, og derved ogsé& pa den
feerdige stang. En stok har aldrig
samme afstand mellem biadknuder-
ne pa hele stokkens laengde. Af-
standen er mindst ved bunden, og
den gges mod toppen.

En anden vigtig faktor er lagringen
af stokken. | de ar hvor alle fabrik-
ker lavede staenger i Tonkin, har
der givet veeret fabrikker som har
brugt "ikke vellageret” bambus. Selv
har jeg altid brugt farven som et
godt kendetegn, farven pa vellage-
ret bambus er gullig. Er farven der-
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imod grenlig, er stokken ikke lage-
ret nok. Ved at varmehzerde bam-
busen eller flammehaerde den,
a&endres farven sa du ikke kan se
om bambusen er lageret nok, det
ved fabrikkerne ogsa!

Opbevaringen spiller ogsa en rolle
for kvaliteten. En stok kan have vae-
ret skaev ved hgsten og herefter ret-
tet over aben ild pd opsamlings-
pladserne (der hvor alt bambus
handles farste gang, og hvor opke-
berne er). Som bygger vurder jeg
hver gang sadan et rer meget kri-
tisk, da det meget nemt kan have
taget skade (odelagte fibre). Som
keber kan man ikke gennemskue
dette p& en faerdig stang.

Der er flere kvalitetskrav til en god
stok, den sidste jeg her vil omtale er
stokkens diameter. Det er vigtigt at
man vaelger den rigtige diameter til
opgaven, samt hvor pa rgret man
placer den stang man vil lave
(afstanden mellem bladknuder og
godstykkelse afgare placeringen).

Som keber af feerdige split-
canestenger er der mange af de
"usynlige” krav, man ikke kan se el-
ler f& oplysninger om, men fortvivl
ikke, da der ogsa er synlige krav at
ga efter.

Vurder en stang med "faglige gj-
ne”!

Hvem kan sige sig fri for ikke at ha-
ve sagt: "hun ser godt ud”, eller
kommenteret "enkelte dele” pa en
kvinde i rosende ord! Fordi hun ser
godt ud, eller er "drejet” rigtigt, be-

haves hun ikke veere den man gn-
sker at veere sammen med hele Ii-
vet!

| mange ar har jeg bevidst lagt
mzerke til hvad der sker de farste
minutter en “ikke stangbygger” har
en splitcanestang i handen! Det for-
ste som de fleste ser pa er udseen-
det f.eks. hjulholder, kork, beviklin-
ger. Samtidig med at man far de
sidste detalier med, loftes stangen
op og "den flugtes med gjet” for at
se om den er lige! Hvis den ellers er
lige og faldet i god smag, far den
lige en ordentlig gang "pisk”!

Som fgr omtalt, er bladknuden det
svageste sted pa stangen. Du bor
som det forste se pa disse. Samme
gode rad som du bruger hvis du kg-
ber en spade til haven med traeskaft
- arerne mé& ikke lgbe ud midt pa
skaftet, da skaftet naesten helt sik-
ker knzekker her.

Folger du fibrene ned til en blad-
knude, ma fibrene ikke "lgbe” ud pa
den anden side af bladknuden. P&
en 7 1/2 til 8 1/2 fods stang, kan du
nemt have mellem 30 til 42 blad-
knuder, taenk hvis alle lgber ud! Se
godt efter om bladknuderne er lan-
ge eller korte. En kort bladknude er
ca. 10 — 12 mm (de kan forekomme
lzengere, men det er ikke alminde-
ligt). N&r man bygger stangen, skal
bladknuden rettes ind da den
"buler” ud. Vi amaterstangbyggere,
som har tid nok, varmeretter dem
pa plads, mens de "hurtige” sliber
dem ned! Sliber man dem ned, sli-
ber man de vigtige fibre over. Har

(Fortseettes pa side 14)



(Fortsat fra side 13)
man en bladknude som lgber ud
(som beskrevet ovenfor) og samti-
dig er over ca. 12 mm, er alle de
vigtigste fiber i overfladen brudt i
alle retninger!

Bladknuderne forskydes pa den
feerdige klinge, og det mest brugte
princip er at hver anden split forsky-
des i forhold til bladknuderne. Det
optimale for en stang er, at der er
sa lang afstand mellem forskydnin-
gerne som muligt. Da bladknuderne
ikke har samme afstand hele roret
igennem, vil der altid veere tale om
en uensartet forskydning. Seerligt
toppen er veerd at ofre ekstra op-
meerksomhed. Pa de fagrste to for-
skydninger fra toppen, skal der
helst veere en nogenlunde lige stor
forskydning imellem de forskudte
bladknuder (afstanden imellem for-
skydningerne skal helst vaere rime-
lig ens). Stangen er svagest i top-
pen, og hvis forskydningen af blad-
knuderne ikke er optimal, er toppen
seerlig udsat. Jeg har set steenger
hvor der i den everste forskydning
kun var fa centimeter og neden un-
der godt 20 cm!

Hvis du har en stang som har "alle
ovennzevnte skavanker”, kan du
traste dig med, at du ikke er alene.
De fleste fabrikker, ogsa de meget
kendte, saver deres stokke ud. P&
den made tager de ikke hensyn til
om arene Ilgber ud som omtalt. Lige
s& mange fabrikker giver bladknu-
derne en “ordentlig” omgang pa
bandpudseren til de er plane. Pla-
ceringen af stokken tilrettelaegges
ud fra hvor mange steenger de kan

fa ud af en stok, og ikke hvordan
den enkelte stang skulle placeres.

Dette er ikke skrevet for at nedger
udmaerkede fabrikssteenger, blot de
realiteter som steengerne produce-
res efter. Hvorfor skal du sa se pa
en stang nar fabrikkerne alligevel
har overset disse fakta. Bambus er
et naturmateriale - ikke pa alle stok-
ke vrider fibrene i en bladknude og
ikke alle bladknuder er lige "bulet”
fra naturens side. Derfor kan du
meget nemt finde to tilsyneladende
ens stenger (samme fabrikat og
model), hvor der er stor forskel pa
kvaliteten af stangen, og derved
den styrke og auktion som stangen
har.

Ferulerne (metalsamlingerne som
samler f.eks. top og bund) er ogsa
synlige. Se efter om de er under-
saenket, i plan med eller ligger over
selve bambusen. En stang hvor be-
viklingerne pa ferulen ligger under
eller plan med klingen er ikke opti-
mal. For at beviklingen kan laegge
plan med klingen (eller lidt over klin-
gen) skal der drejes af bambusen,
da ferulen ogsa fylder noget. Her
brydes igen de vigtigste fibre. Jeg tit
set (desvaerre ofte nar en stang er
knaekket og skal repareres) at en
neddrejning oven i kabet er foreta-
get med et spidst stél, hvilket giver
optimale betingelser for et brud lige
under en ferule. Har du en stang
hvor ferulerne er slidte og "slubrer”,
skal det laves, da det med 100%
sikkerhed vil medfere at den knaek-
ker under eller over en af ferulerne.
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Nar du skal vurdere en stangs auk-
tion, s& hold om handtaget med
begge haender, og saet bunden ind
mod maven (sd bunden ikke kan
flytte sig). Stille og roligt bevaeger
du stangen fra side til side, og nu
kan du virkelig meerke hvordan auk-
tionen i stangen er. Sidst men ikke
mindst, er det vigtigste kvalitets
krav, at du er tilfreds med den stang
du nu har valgt af den ene eller an-
den &rsag, da gammel keerlighed
aldrig ruster!

| nzeste artikel vil jeg komme med

nogle konkrete rad til hvordan man
kan udbedre skader pa en stang.
Skulle du std med et konkret pro-
blem, er du altid velkommen til at
kontakte mig.

Knaek og Braek!
Bo Hermansen



