BYGGA SPLITCANESPON:

Konsten att klyva

Split — klyva — dr halva ordet splitcane... och

halva hemligheten. Denna andra artikel i vdr

serie, ett utdrag ur en kommande bok, avslojar
hur madstarna gor.

Av Preben Torp Jacobsen  Teckningar: Gunnar Johnson

E fter at have fundet det rette byg-
ningsmateriale skal vi nu i gang med
selve bygningen, men inden da vil
jeg gerne understrege et par ting,
som jeg mener er af yderste vigtig-
hed, inden man starter.

For at opna et acceptabelt resultat
og undgd ungdvendige argelser er
det af afggrende betydning, at man
arbejder stille og roligt og ikke pa
noget tidspunkt prever at forcere
fremstillingsprocessen. Man skal he-
le tiden ga frem i den rigtige
reekkefolge, og det vil indtil man har
bygget et halvt dusin stadig veere
nedvendigt at konferere med ’byg-
ningsbeskrivelsen’.

Bambus har en bunke fordele set
med en fluefiskers gjne. Dem kender
alle, det blot har fisket med flue et
par saesoner. Men man glemmer tit,
at bambus ogsa har visse ulemper:
Det splintrer nemt, og splinterne er
sylespidse og treenger nemt ind i ens
hender og fingre. Nogle gange kan
de veere umulige at fjerne, og sa ma
man igennem den generende og ofte
pinepulde proces med bullenskab,
inden spinten far arbejdet sig ud
igen. Kanterne pa den splittede eller
hgvlede bambus vil veere skarpe som
barberblade. Det er derfor nedven-
digt at bruge solide gummihandsker
(i hvert fald pa venstrehanden om
man er ret-handet), og som en ekstra
sikkerhed altid have en eeske god
heefteplaster lige ved handen!

Under hele fremstillingsprocessen
skal man huske, at man aldrig hevler
emaljefladen, men kun hgvler pa de
andre flader.

Det veerktoj, det skal bruges, vil
blive omtalt efterhanden som der
bliver brug for det.
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Allerede ved den ferste splitning
af bambusstokken inden lagringen
fik vi brug for en god kniv — en gam-
mal, kasseret bord- eller kekkenkniv
kan bruges, men en Mora-kniv vil
veere det ideelle. Selvfelgelig kan
man bruge en almindelig hammer,
nar kniven skal drives gennem roret,
men da vi siden vil fa brug for en
hammer med nylonhoved (bane), fo-
retraekker jeg at bruge en sddan hele
vejen igennem.

Halvering af bambussiaklen .

Inden vi begynder spaltningen, er
det en god regel med en vandfast
speed-marker at sveerte den endefla-
de pa reret, der vendte nedad, da
bambusstokken ’‘stod pa roden’ —
selv bruger jeg yderligere med sam-
me farve at male en stejl spiral rundt
om roret lige over endefladen. Der-
ved kan jeg hele tiden under spalt-
ningen af roret placere de enkelte
splitter ngjagtigt i den stilling og
reekkefolge de befandt sig i, da de

sad sammen i rgret. Omkredsen pa
den nederste ende af stokken males
med et metalmaleband inddelt i mm,
og man bestemmer, hvor stokken
skal spaltes for nojagtig at blive delt i
to lige store halvdele. Kniven an-
bringes imod endefladen og ved slag
med hammeren drives den igennem
forste bladknude. Imellem bladknu-
derne kan stokken ofte fleekkes ved
blot at vride kniven, men nar man
skal igennem bladknuderne og skil-
leveeggene ma man hamre kniven
igennem. For at holde retningen har
man god hjelp om man lader kniven
stikke ud gennem den modsat stille-
de forste spalte i stokken.

Borlslemning af inavendig
skillevag .

Inden vi gar videre i delingen af
stokken skal vi forst fjerne resterne af
de indvendige skilleveegge. Det
gores med et huljern plus nylon-
hammeren — huljernet er et stemme-
jern med buet klinge. Den ene halv-
del af stokken anbringes pa et solidt
underlag og med ene'endeflade hvi-
lende imod et solidt ‘stop’, sa man
har noget at arbejde imod uden at
stokken beveger sig. Det nemmeste
er om man har adgang til en
hovlebenk og kan spaende bambus-
stokken op mellem to ‘dupper’. Har
man en hjeelper, der kan stotte og
styre bambusstokken gar det endnu
nemmere — i det hele taget er det
mange gange en stor hjaelp og arbej-
det gar nemmere og hurtigere, om
man under spaltningen og stem-
ningen har en anden ved handen.
Man anbringer huljernet mod den
yderste kant af skilleveeggen og med
slagmed hammeren slar man skil-
levaeggen igennem. Man skal sa vidt
muligt fjerne skilleveeggen i ‘sma bi-
dder” — det gar nemmere, kreever ik-
ke sa megen vold, og man lgber ikke
sa stor en risiko for at bambusstok-
ken fleekker. Nar hele skillevaeggen
er fjernet, skal man med huljernet
fijerne sa meget af den indvendige
bambus, at den indvendige side flug-
ter, og der absolut ingen forhgjning-
er er tilbage, hvor skillevaeggen sad.
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Inden vi skal i gang med yderlig de-
ling af stokken, vender jeg den og
filer de udvendige bladknuder ned.
Nogle stangbyggere venter med det-
te arbejde indtil de har delt hver
halvdel i yderligere tre dele, men jeg
er af den mening, at splitning gar
lettere og far et mere sikkert og retli-
net forleb om bladknuderne er filet
mest mulig ned.

For at have et godt og sikkert un-
derlag til nedfilingen opspeender jeg
en treeform, som vist pa tegningen,
mellem hevlebaenkens dupper. Til fi-
lingen bruger jeg en mellemfin, dob-
belthugget 8 tommer ansatsfil (f.eks.
Oberg nr. 1 100 08 2).

Det er klogt at ove sig pa et stykke
‘affaldsbambus’, om man ikke forud
har et godt handelag og kan file kor-
rekt — blot den mindste ‘keentring’ og
der er sat et dybt spor i emaljelaget i
bambusstokken, og det vil ikke vare
tii at udbede og vil virke meget
skeemmende og forringende pa den
feerdige stang. Her som overalt un-
der stangbyggeriet: Giv dig god tid!

I modsetning til god skik, hvor
man filer i metal, skal man her kun
bruge den ene hand under filingen —
fore filen pa skra over emnet og kun
file i retning bort fra sig. Og lad veere
med at leegge kreefter 1 arbejdet. Nar
filen bruges i tree vil mellemrumme-
ne mellem filteenderne hurtigt blive
fyldt ud med tréspéner, og det vil
veere ngdvendigt at rense filen med
en stalberste.

Nu skal de to halvdele af bambus-
stokken hver deles i tre lige store dele.

“Flokkekniv™. (nalursir)

—raotius I15- 1 75cm .

Hertil brugte Garrison et par tilfilede
skruetraekkere, men jeg synes de er
alt for voldsomme, og ofte, nar de
hamres gennem bambusvaggen, vil
der ske spraengninger (revnedannel-
ser) flere steder. Derfor har jeg slebet
et par kasserede sma slagterknive til,
sa de har en klinge pa kun 2,5-3 cm;
knivskarpe langs den ydre runding,
men blgdt afrundede langs siderne
(se tegning).

Bambusstokken anbringes ovenpa
samme treeform som vi brugte ved
fjernelsen af bladknuderne og med
forsigtige slag med nylonhammeren
skal vi nu fleekke stokken i tre lige
store dele. Med metalmélebandet
afmeerker vi, hvor fleekningen skal
foretages for at stykkerne bliver sa
ens som muligt — selv afmaerker jeg
med en lille filtpen, hvert sted midt
mellem to bladknuder. Garrison
brugte at fleekke stokken midt i ne-
derste bladknude (nederst: den
bladknude som var placeret naermest
jorden, da bambussen voksede).
Derpa arbejdede han sig gennem he-
le stokken ved at arbejde med de to
tillfilede skruetraekkere og s& med
vred fleekke stokken. Jeg hamre min
kniv lodret gennem stokken midt
imellem alle bladknuderne og derpa
ved at vride kniven f& revnerne til at
modes. Ganske vist kan der pa den-

ne made blive smalle ‘broer’ mellem
stykkerne, men de kan nemt skeeres
over, da de kun bestar af ganske fa
fibre. P4 denne méade far jeg en helt
preecis deling af stokken og er helt
ude over det chancebetonede, som
ellers nemt kan bevirke — om man
ikke hele tiden er meget opmaerksom
og holder gje med bredden p& split-
ten — at man pludselig ser revnen
lgbe ud til den ene side. Det er nem-
lig relativt nemt at dele en split i to
lige store dele. Da der er lige meget
materiale pa begge sider af revnen vil
den naesten af sig selv holde midter-
linien. Ganske anderledes, hvor vi
forst skal fjerne en split pa en tre-
diedel af stokkens bredde, da vil den
brede side have tendens til ‘at sede
sig ind” pa den smalle side.
Selvfglgelig kan det gores nojagtig
som Garrison foreskriver, blot skal
man da have afmeerket alle bladknu-
der, s& man ved ngjagtig, hvor rev-
nen skal ga, og sa skal man lere til
hvilken side man skal vende og vride
‘skruetraekkerne’ for at ‘tvinge’ rev-
nen i rette forleb.

Nu meerker vi de seks splitter, idet
vi anbringer dem pa bordet i samme
orden som de sad pa bambusstokken
(her kommer ’spiralen’ os til hjelp).
Nemmest med tvaersteger i hvert
splitstulde bredde — sa har vi ogsa
styr pa dem under den endelig split-
ning i den sakaldte rasplitter:
[-IT-III-I1T I-IT1 I1-TIT I11.

Markaing of spliilerne

forts. d nista sida
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P4 dette sted lagde Garrison split-
terne i sin foretrukne raekkefolge for
at f& en forskydning af bladknuder-
ne, si de blev bedst muligt fordelt i
den feerdige stang. Bladknuderne er
de svage punkter. Ser De pa en split-
canestang, vil De se, at bladknuder-
ne nasten pa alle er fordelt pa to
niveauer, sa splitterne I, III og III II
befinder sig i samme hgjde, og split-
terne II, III I og III III ogsa i samme
indbyrdes hojde, men forskudt ca.
den halve bladknudeafstand i for-
hold til de to splitter pa hver side.
Det giver en harmonisk, symmetrisk
fordeling af bladknuderne og kreever
ikke s lange splitter inden tilsavning
som Garrison’s metode. Man matte
mange gange splejse splitter til
bundstykker sammen for at far
tilstraekkelig leengde.

Jeg flaekker forst de seks splitter i
rasplitter inden jeg foretager for-
skydningen af bladknuderne og bort-
savningen af overskydende bambus.

Vi ma derfor forst bestemme, hvil-
ken stang vi vil bygge, dens laengde,
om den er to- eller tre-delt og endelig
skal vi vide stangens tapering.

Vi ma altsa have stangens ngjagti-
ge mal — lengderne i mm og tape-
ringen i mm/loo. Ved delingen i
rasplitter er det de sterste mal pa
henholdsvis top og bundstykke, der
har interesse.

Det er nemmest at forklare om vi
tager et eksempel: 80" 2-delt tor-
fluestang. Straight (lige) tapering,
d.v.s. stangens tykkelse tiltager efter
en ret linie — dog er stigningen for-
skellig for topstykke og bund.

(Vi bruger en underlig blanding af
mm och tommer (") ved stangbyg-
ning — som Vi jo igvrigt ogsa gor det
ved meget andet indenfor fluefiske-
riet!).

Da mange hevleforme (der jo for
en stor dels vedkommende er kopier

af Garrison’s) har stilleskruerne pla-
ceret med 5” — mellemrum bliver ma-
lene pa steengers tapering ogsa opgi-
vet med samme afstande eller mul-
tipl af 5”. Topstykket har felgende
endemal 0,98 mm og ved 50” 3,16
mm (50" giver en lengde pa 1272
mm, og topstykket skal i den endeli-
ge stang kun have en leengde pa 1183
mm - pa samme made opgives
bundstykket ogsa for 507, selv
om det kun skal have en leengde pa
1169 mm).

Bundstykket har felgende ende-
mal 3,25 mm og 30" 3,94 mm — fra 30"
og resten af stangen er malet kon-
stant 3,94 mm! D.v.s. der sker ingen
tapering under stanghandtaget.

Hvordan males nu denne tape-
ring, som i fagsproget har angivelsen
d/2. d angiver simpelthen diametern
for den cirkel, der kan indskrives i
det pageldende stangtveersnit. Ja, det
lod lidt voldsomt og indviklet, men
man maler simpelt hen afstanden fra
flade til flade med en mikrometer-
skrue, og har derved ’d.” d/2 er altsa
hejden i den ligesidede trekant som
stangens enkelte splitter danner i
tveersnit, og det er derfor netop dyb-
den i den fure i leeren, hvorefter vi
tilhgvler splitterne.

Havde vi til at begynde med en

bambusstok med en omkreds pa
170-180 mm, vil vi fa en bredde pa
de seks splitter pa 28-30 mm. Vi ma-
ler nu de seks splitter fra den ene
ende til den anden og samtidig hol-
der vi et vagent gje med eventuelle
revner og andet, der kan betinge en
speciel deling for at fa det mest muli-
ge ud af splitterne. Vi far sa et
minimummal, og ud fra det kan vi
planleegge splitningen. Ved ens
forste steenger vil det veere klogt at
arbejde med en meget bred margin.
Har vi et minimummal pa 25 mm, vil
jeg rade til at dele det i et stykke pa
11 mm til bunstykket og resten deles
i to splitter p& hver 7 mm. Vi far
derved en bunke overskydende
bambus, som sa senere vil kreve
sved og kreefter, inden vi nar ned pa
splitter med en bredde pa henholds-
vis 3,6 mm og 4,8 mm. Senere, ndr
vi far mere routine, kan vi spare en
hel del arbejde og fa mere ud af stok-
ken. F.eks. kan vi dele de seks split-
ter hver i en split pa 7,5 mm og res-
ten i tre lige store splitter pa hver
5-6 mm i bredden. Derved kan vi
altsa bygge een stang med tre toppe,
eller vi kan dele i to splitter af 7,5 mm
og to splitter af 5 mm og altsa bygge
to steenger, men kun med et top-
stykke til hver stang.

Jeg leegger splitterne pa en solid
planke af relativt bledt tree og deler
dem sa pa ngjagtig samme made som
vi delte de to halvdele i hver tre split-
ter. Her er det blot absolut nedven-
digt at arbejde med stor preecision og
afmeerke ngjaftigt, hvor delingerne
skal ske. Mange bruger en anden
fremgangsmade, men den kreever
héndelag og stor fornemmelse for
bambussens specielle egenskaber og
dertil et godt gjemal — man skal jo
ved splitter pa kun 5 mm ikke meget
pa “afveje’ forend man pludselig star
men en split der ender i det rene
ingenting: De hamre simpelthen
splitningsveerktgjet gennem splitten
i nederste bladknude og videre ned i
den underliggende planke og ved
treek i bunden pa splitterne deler



man den. Ved at presse den delte
split til den ene eller anden side eller
ved at vride den kan man ‘dirigere’
splitningen, og derved fa den gnske-
de bredde. Andre trykker og presser
splitten imod splitningsveerktajet og
kan derved pa samme fa en ngjagtig
deling, men begge fremgangsmader
kreever som tidigere sagt et relativt
godt handelag, for at man kan veere
nogenlunde sikker pa et tilfresstil-
lende resultat.

Nu leegger man alle sine 18 (eller
24) rasplitter pa et bord i nejagtig
samme placering som de havde i
bambusstokken (og her hjelper savel
nummereringen som den tegnede
spiral os til at fa den helt pracise
placering). Man tager sd fra den ene
side hver tredie (eller fjerde) split,
bundter dem sammen og meerker
dem, s& man senere nemt kan se,
hvilken stang der skal bygges og om
det er bundstykke eller topstykke og
disse merkes hver iseer om det er top
1 eller 2, bund 1 eller 2.

Fra starten er det klogt at gore sine

Markningen af réspl:Hemeo_g
Oeres oprindelige placering i
bambusstoklcen,

(T.= Top!. Tz-Ton. B = Bunat)

notater i en lille arbejdsbog. Hver
stang far sa sine sider med angivelse
af lengder, taperinger, rasplitters
leengde og bredde, 0g sener gor vi sa
notater om forste hovling, haerdning,
sluttelige hovling, limning etc.




