Norrlandsmiistare 1 splitcane

Swelled butts, laminerade spin och rullfisten i ronn och
salgmasur dr specialiteter hos Swedish Rodbuilder’s
Associations nordligaste utpost.

S tefan Kjell fran Pitea hyvlar nu pa
sin tredje arsproduktion av splitca-
nespon-en tillverkning som pa grund
av den tidsodande vag han valt inte
ar sarskilt stor. Han dr som han sjélv
uttrycker det “en amatdr som har
kommit en bit pa vdg”’, genom den
djungel av misstolkningar och vane-
forestdllningar som spobyggnad i
bambu alltjamt dr omgiven av.

Det borjade som nastan alltid med
dom vildaste av fantasier och vem
vet, han kanske sag sig sjalv sta dar
vid de gamla maéstarnas sida. Den
framsta inspirationskéllan var gan-
ska naturligt Hoagy Carmichael’s bok
A Master Guide to Building a Bam-
boo Fly Rod”, som handlar om den
kanske storsta av alla spobyggare,
Everett Garrison. Men ocksé de ryk-
ten som foregick Kenneth Bostrom

Av Leif Johansson

och hans canespo hade betydelse —
“kan han sa kan jag”. Att sedan
Bengt Oste i en artikel i tidningen
Svenskt Fiske, dar han prisade
flugspon gjorda vid hemmets hard
och menade att dessa vdl kunde mata
sig med dom gamla méstarnas, var
den direkt utlosande faktorn bor val
inte laggas honom till last.

Tanken 6vergick sa smaningom till
handling. Stefan som till yrket ar
svarvare borjade med att tillverka si-
na egna hyvelfixturer, gjorda i stal
med speciella inriktningar. En an-
vinds till att grovhyvla den splittra-
de bambun, tva for den avgorande
och s& kritiska finhyvlingen. Ett se-
nare komplememt blev den 800 mm
och med 6 stillskruvar utrustade fix-
tur som enbart anvands for att hyvla
s.k. swelled buts, en fortjockning av
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klingan just framfor handtaget, som
har till uppgift att begransa spoets
aktion och som dven inrymmer en
viss kastreserv. Den sista i raden av
fixturer blev liten, 400 mm lang och
med 10 stillskruvar, att anvandas for
hyvling av s.k. chock tips, den dra-
matiska avsmalning av spotoppen
som ska bidra, och da framfor allt pa
lite styvare spon, till en mjukare och
for tatsspetsen vanligare krokning.

Behover man verkligen alla dessa
hyvelformer? Inte alls, sager Stefan,
det racker bra med tva fixturer, en for
grov- och en for finhyvling. Man kla-
rar sig rent utav med en, den sist-
namnda, men far istdllet en aning
mer jobb. Man kan antingen lata till-
verka dessa hos en lamplig firma,
fortsatter Stefan, eller ocksa kopa
dem frén Skandinavian Fly-Fishing i
Almhult (tel. 0476-12465 eller 12141),
som for Ovrigt har ett helt program
for spobyggnad kallat “Bygg i bam-
bu”, och som sa vitt jag vet dr den
enda som marknadsfor dessa saker.
Man behover dessutom hyvlar, och
dar anviander jag mig av tre, alla av
market Stanley med beteckningarna
110, 220 och 9,5 vilka gar att kdpa pa
vilken vélsorterad jdarnhandel som
helst.

Sist men inte minst behdver man en
djupindikatorklocka med spets pa 60
grader, for ratt instdllning pa hyvel-
formen. Man kan antingen kopa ett
komplett instrument eller ocksa gora
som jag gjorde. Jag kopte enbart
klockan och tillverkade det Ovriga
sjalv och sparade pa sa sdtt en inte
oaven summa. Har man sedan bam-
bu ar det bara att borja. ..

Men genast upptacker man nya
problem, sdger Stefan. Sdlunda mas-
te dom krokigaste "’knotorna” ratas,
vilket sker 6ver en spritlampa, for att

Specialjiggen for swelled butts
(oversta bilden). Dirunder resul-
tatet, tvd fardiglimmade bottende-
lar (mittbilden). Underst ett 9 fots
havsiéringsspo, laminerat med en
kirna av abachi och med en for-
lingningsdel av aluminium. Foto:
Leif Johansson.
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Stefan Kjell i sin spoverkstad i Pited. Observera lindningsmaskinen, som Stefan konstruerat sjilv.

man ska undvika hyvla motved, vil-
ket far till fo6ljd att en utflisning sker
vid knotan och ett glep, om an litet,
uppstar pa det fardiga spoet. Man far
ocksa med denna ratning fibrer som
foljer spoet i hela dess langd vilket
borgar for ett hallbart och spanstigt
spo. Dom stora spofabrikanterna,
hur fint deras namn an klingar, hop-
par over detta moment, vilket man
vid en ndrmare granskning kan se.
Efter grovhyvlingen foljer hard-
ningen, som Stefan gor i ugn;
180-190 grader ar en lamplig tem-
peratur, anser han. Finhyvlingen tar
vid, och néar detta ar klart ska dom
sex delarna limmas ihop. Da stér
man, enligt Stefan, infor den svaras-
te uppgiften. — Min vadg har varit ett
enda experimenterande. Jag borjade
med att kopiera den lindningsma-
skin som finns i Carmichael’s bok om
Garrison. Den lindar den bomulls-
trdd som man anvander enbart fran
ett hall at gangen, vilket innebdr att
det hela tiden uppstér en irriterande
och svarbemdstrad vridningstendens.
Darfor konstruerade jag en egen ma-
skin som visserligen fortfarande lindar
traden at bara ett hall, men som har
den fordelen att den drivtrad som far
spoet att snurra runt under lindning-

en ligger stabilare. Det ger en béttre
kontroll av arbetsmomentet, vilket i
sin tur ger battre resultat. Lika enkelt
ar inte problemet med att hitta ratt
lim, fortsatter Stefan. Idealet vore ett
lim som fyllde bra men samtidigt ha-
de lag viskositet (var tunnflytande),
vilket ar tvd motverkande krafter,
svara att forena. Man vill givetvis att
alla limfogar ska fyllas upp, men
ocksa att man ska kunna justera rak-
heten pa spoklingan strax efter lind-
ningen och fére upphédngningen,
vilket ar svart med ett lim som &r
trogflytande. Dessutom ldgger sig
detta tjockare pa lindningsmaskinen
och det hela blir svararbetat. Att hitta
en lamplig kompromiss ar ett stort
problem och helt n&jd blir man kan-
ske aldrig. Det bor papekas att en
helt rak klinga inte dr ndgon nod-
vandighet, for nagon menlig inver-
kan pa spoets aktion har det inte,
utan minner istallet om ett hantverk,
i ordets bemarkelse, med anor sedan
gammalt och med verkligt fa utova-
re.

Summa 18 splitcanespon har far-
digstillts i Pitea, nagra i rent experi-
mentsyfte. Till dessa hor de lamine-
rade, d v s den vanliga bambukéarnan
har tagits bort och i det har fallet

Foto: Leif Johansson.

ersatts med abachi, detta for att upp-
na en sarskild aktion och for att vin-
na ca 15 procent i vikt, vilket kan
behovas pa spon kring 9 fot och dar-
over. Tva korta havsoringsspon med
forlangningsdel av aluminium, in-
fluerad av den kdnde amerikanske
spobyggaren H.S. “Pinky” Gillum,
andra jamforelser onddiga, har Ste-
fan ocksa tillverkat och de har visat
sin duglighet vid norska dlvar. En del
har s.k. swelled buts, andra chock
tips, nagra rent av bagge delarna. De
allra flesta har dock varit konventio-
nellt caneflugspdn. Nar det tredje
aret stod for dorren ville Stefan, som
inte med flit plagierar andras verk —
det leder inte nagonstans, anser han
- hoja standarden pa sina byggen,
men framfor allt forsoka standardise-
ra sin tillverkning. Fran att tidigare
ha kopt rullfasten och holkar fran
olika firmor (Dick Ribergs artikel i
FiN nr 5/6), beslot han sig for att fran
ar 1981 gora allt sjalv. Rullfasten
svarvar han 1 duralaluminium
(Svensk Industristandard 4212) och de
kommer att svarteloxeras. Trdinldg-
get ska finnas i tva varianter, bagge
hdmtade ur den svenska naturen. Ef-
ter olika tester diskvalificerades barr-

forts pd nista sida
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forts fran foregaende sida

trad pa grund av den utfallning av
harts som uppstar nar man oljar traet
(det gulnar). Lovtrad har battre
egenskaper, och efter moget 6verva-
gande godkdnde Stefan ronn och
s.k. sdlgmasur. Spoholkar svarvar
han ur massiva stanger och i tre ma-
terial, i forsta hand det klassiska
nickelsilvret, for det andra alumini-
umbrons som kan kopas fran John-
son Metal under typbeteckning JM
7-15 (ett material som finns bl.a. som

synkroniseringsringar i vara lastbils-
vaxellador), och i bellyriumbrons.

Att tid dr pengar stammer forvisso
inte pa spobyggarens arbete. Jag har
aldrig tagit tid, sdger Stefan. Lat mig
istédllet sdga att jag aldrig har nagra
fritidsproblem...

Stefan dr medlem i Swedish Rod-
builder’s Association och har genom
denna organisation fatt kontakt med
andra entusiastiska spobyggare. Ut-
bytet av tankar och asikter leder for-
hoppningsvis till fler fina canespon.



