BYGGA SPLITCANESPON:

Rdta, hyola och hirda

Av Preben Torp Jacobsen

N u skal vi til for de enkelte stang-
dele at foretage forskydningen af
hver anden split, sa vi fa en symme-
trisk forskydning af bladknuderne;
men forst skal vi udregne, hvor lange
splitterne skal veere.

Nedenfor har jeg i skema opsat de
mal, som jeg selv arbejder efter og
hvor der er taget hensyn til den for-
skel pd sma 14 mm, der skal veere
mellem leengden pé blanks til top og
bund, foruden at jeg yderligere har
lagt 10 cm til, s& der bliver noget at
kassere i begge ender efter hgvling
og limning;

Stangleengde Bambusleengde
topstykke

7'0"=2133 mm 1069 mm
7'3"=2210 mm 1107 mm
7'6"'=2286 mm 1145 mm
7'9"=2362 mm 1183 mm
8'0"=2438 mm 1221 mm
8'6"=2591 mm 1298 mm

(Disse tal geelder wunder for-

udseetning af, at ferruledybden er 19
mm, topgjet rager 6,5 mm oven over
bambussen og at ferrulerne er lukke-
de ror med en tykkelse i bunden pa
1,6 mm og hjulholderen har en en-
deflade, der er 0,8 mm tyk).

Nu leegger jeg de seks splitter, der
udger en top eller et bundstykke, pa
et bord, og leegger pa tommestokken
ved siden af. Derpa forskyder jeg de
ulige nummererede splitter, sd jeg
ikke far bladknuder i nogen af en-
derne, nar de senere kortes de 10 cm
ned!

Derpa forskydes de lige nummere-
rede splitter, sa der bliver mindst 15
cm mellem deres bladknuder og de
uliges; men stadig saledes at der ikke
bliver nogen bladknuder i den tyn-
deste ende hverken péa top- eller
bundstykke pa den feerdige blank.

Garrison foretager denne vurde-
ring og den derpa folgende tilsav-

ning, nar bambusstokken er delti de
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Teckningar: Gunnar Johnson

bundstykke Rasplitleengde
1055 mm i 78cm
1093 mm 121l ey
1131 mm 125 e
1169 mm 129 cm
1207 mm 133 cm
1284 mm 140 cm

seks stykker. Derved fordeles blad-
knuderne ens i savel de senere top-
som bundsykker. Jeg bruger den
ovenfor beskrevne fremgangsmade,
og er rasplitterne aldeles fejlfri, kan
jeg selvfglgelig bruge samme frem-
gangsmade og forskydning ved savel
de top- som bundstykker jeg skal
have ud af bambusstokken. Men er
der fejl eller revner i bambus kan jeg
ved den individuelle tilpasning
komme ud over disse mangler og
bruge de stykker af splitterne der er
dadelfri.

Nar den endelige placering af split-
terne er bestemt, afmaerkes de steder
der skal saves med en blyant, hvoref-
ter de enkelte splitter speendes op i
en skrustik og de overfledige ender
bortsaves, enten med listesav eller en
nedstryger. Sav igennem fra emalje-
siden, sa savningen slutter ved mar-
ven — man skal nemligen passe pa, at
der ikke kommer splinter eller afriv-
ninger i emaljelaget og de veerdifulde

underliggende fibre. Det er ogsa der-
for vi arbejder med de for lange rasp-
litter om uheld skulle veere ude.

Nu leegger vi splitterne pa et solidt
underlag og borthevler den sidste
rest af ujeevnheder de steder hvor
skilleveeggene har siddet indvendig.
Hertil bruger jeg en ’Stanley’
blokhgvl nr. 60 1/2 med en skeere-
vinkel pa 12°. Det er en sken lille
hgvl, hvor man bade kan regulere
spanabningen og skeeredybden, for-
uden at heovlen grundet sin ringe
storrelse og veegt (15244 mm) ligger
fortreeffeligt i handen.

(Har man ikke forud noget ken-
skab til hevle og hovling vil det veere
klogt at soge hjelp hos en snedker
eller slgjdleerer — eller man kan pa
biblioteket lane instruktionsboger i
treebehandling udgivet af Danmarks
Slgjdlererforening. Noget kan man
leese sig til, men det vil veere absolut
ngdvendigt at leere at kunne slibe
hovlejernets aeg, da den skal holdes
knivskarp, nar man arbejder i bam-
bus. Selv om ’Stanley-hgvlene’ er af
fineste kvalitet, vil det veere klogt at
lade en fagmand slibe salen pa
hovlen, sa den er absolut 100%
plan!).

Virmeritning

Nu skal eventuelle skeevheder i
rasplitterne rettes. Her tenker jeg
ikke pa de eventuelle buer og
bgjninger, der kan veere i bambussen
mellem bladknuderne, men ude-
lukkende pa skevheder i selve
bladknuderne. Bambus har ligesom
andet tree den egenskab at kunne
bojes, nar det er opvarmet til en
passende varmegrad. De enkelte
splitter skal derfor ngje inspiceres og
hvor der er skaevheder, hvor bladk-
nuderne har siddet, skal splitten
opvarmes. Garrison gjorde det over
en spritflamme — og bruger man
‘aben ild” skal man huske, at man
ikke ma lade emaljsiden vende ned
mod flammen. Det er de andre sider,
der skal udsaettes for flammeop-
varmningen, da en eventuel svid-
ning senere vil blive fjernet under
tilhevlingen og ikke vil skeemme den
feerdige stang. Der er dog andre og,
synes jeg, bedre metoder. Man kan
bruge en massiv-el-kogeplade sat pa
laveste temperatur. Det giver en sik-
ker, problemlgs opvarmning, men er
desveerre efter mit temperament for
langsom. Jeg bruger en gammel, flad
bredrister, og herover har jeg bygget
et ‘telt’ af almindelig alu-folie fra




kekkenskuffen. Foroven Kklipper jeg
en revne i ‘taget’ og har derved en
varmeovn, hvor der er en temp. pa
lidt over 200° koncentreret i en smal
spalte. Nar bredristeren forst er varm
kan jeg pa fa minutter ved at fore
rasplitten frem og tilbage og samtidig
dreje den, fa den sa bled, at den me-
get nemt kan rettes. I begyndelsen
rettede jeg splitterne i handen — husk
handsker for ikke at breende fingrene
— og stil endelig "varmeovnen’ pa et
isolerende ikke breendbart underlag.
Siden har jeg faet lavet et par bakker
af stal til at seette mellem kaeberne pa
skruestikken — de er lavet af 3xX3 cm
vinkeljern (5 mm godstykkelse) og 25
cm lange. Nar splitten er tilstraekke-
lig opvarmet speender jeg den mel-
lem bakkerne, og fa minutter senere
er den bade rettet og afkelet, sa den
beholder den nye facon. Man kan
komme ud for at splitterne bgjer sig i
samme bladknude som et S, og da er
man, om man vil rette i handen, nedt
til at foretage retningen i to omgange
~ og ved anden opvarmning man
ofte komme ud for at bambussen i
noget grad eliminerer ens forste ret-
ning. Da er det dejligt nemt med ind-
satsbakkerne; da kan man rette det
hele i een séance.

Nar alle splitterne er blevet rettet
skal vi i gang med tilhgvlingen. Gar-
rison brugte hertil specielle trefor-
me, hvor der var freset en “groft’,
hvor veeggen pa den ene side havde
en heeldning i forhold til det vandret-
te pa 60° og pa den anden side pa 23°.
Ved at presse rasplittens emaljside
imod siden med en healdning pa 60°
fik han den enkede vinkel og kunne
sd vende splitten og derved fa ogsa
den anden trekantvinkel pa 60°.
(Skulle nogen af leeserne have Garri-
son’s bog, sd star der fejlagtigt, at
emaljsiden skal presses imod den
anden ‘side af groften’ — han angiver
ogsa vinklerne i forhold til en lodlinie
gennem groftens bund, hvor jeg
ovenfor har givet vinklerne i forhold
til det vandrette).

Efter at have leest George W. Bar-
nes bog, “How to make Bamboo Fly
Rods”, har jeg brugt min Mora-dolk
og ’snittet’ splitterne, sa de fik form
som en ligesidet trekant i tveersnit.
Arbejdet gores helt i handen og
modsat Barnes snitter jeg ikke ‘bort
fra mig’, men forer kniven imod mig,
idet jeg holder om splitten med ven-
stre hand (husk gummihandske).
Ved sa at kante splitten og hele tiden
kontrollere efter med en 60°-lere er
det relativt hurtigt og ogsa nemt at f&
den omtrentlige facon pa splitterne.
Man bruger bogstaveligt dolken som
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en bugthevl, og treekker den imod
sig i smd tag og med en heeldning af
knivsbladet pa omkring 50-60° i for-
hold til splitten.

Forst nu skal rasplitterne hevles,
og man hgvler dem ikke i den ende-
lige tapering, men hgvler dem sé de
er af samme dimension i hele deres
leengde, og sa de har en hejde pa
endelig maksimalmal plus 33% for
splitterne til topstykker og plus 15%
for bundstykker.

Gar vi tilbage til vores 8'0"-stang,
sd havde toppen et maksimal-mal pa
3,16 mm. Laegges hertil 33% fér vi
4,20 mm, der altsa skal veere det mal
vi skal hgvle splitterne til topstykket
ned til. P4 samme made havde
bundstykket en maksimal-mal pa
3,94 mm og med 15% lagt til bliver
det 4,50 mm.

Hyvlingsblocket

For at kunne hovle splitterne til de
ngjagtige mal, der kreeves, er det
ngdvendigt med en hevleblok (kal-
des ogsa hovlelere, hovleform og pa
svensk  hyvlingsblock, hyvlings-
form).

Vil man lave en hgvleform af trae
vil man i dag foretraekke at fremstille
den af lamineret tree, hvor overfla-
den er fineret med en hard tresort
eller endnu bedre med ‘Formica’
(Perstorpsplatta). Det holder langt
bedre, og hevlen kan ikke s nemt
‘grave sig ned’ i leeren. Det bedste er
at lave leeren af to ens planker og sa
fa maskinsnedkeren til at freese furen
i kanten af plankerne, hvorefter man
limer eller endnu bedre holder plan-

kerne sammen med bolte, som even-
tuelt kan veere justerbare. Pa teg-
ningerne har jeg dels vist en hovle-
form, hvor begge plankers side ser
forsynet med udfresninger, og pa
den méde far man to forskellige dyb-
der at veelge imellem. Engleenderen
G. Randle’s hgvleform er endnu me-
re udspekuleret, idet man kan eendre
pa furens dybde og derved fremstille
taperede splitter. Pa tegningen har
jeg vist, at om man veelger den rette
bredde pa den ene 'vange’ kan den
vendes, hvorved man far to forskel-
lige mindstemdl pa leeren. For at
fremstille den mere komplicerede ta-
peringer, der specielt anvendes til
fluestanger, vil det veere nedvendigt
med en hegvleform af stal, f.eks. en
form som den Garrison udviklede.

Jeg ma her advare mod at lade
leeren fremstille i f.eks. aluminium —
den kan ikke holde.

Jo dybere furen er i forhold til den
split vi skal begynde at hegvle ned
desto sikrere ligger den fast, og desto
sikrere er det, at vi hurtigt far de
preecise vinkler pa 60°. Har man der-
for flere dybder eller eventuelt en av
de noget dyrer stilbare forme, vil det
vere klogt at begynde med den
starste dybde —og det vil sige, at vi til
at begynde med hgvler alle splitter
ned til de 4,5 mm, som bundstykkets
splitter skal male. Derpa kan vi sa
hovle splitterne til topstykket videre i
en anden furer og ned til 4,2 mm.

Er rasplitterne meget ‘overdimen-
sionerede” kan vi godt stille hgvlen
sa den tager spaner med en tykkelse
pa 0,25-0,3 mm - har hgvlen stilbar
spanabning, sa husk at stille den sa
den netop kan lade spaner med den
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tykkelse passere. Er spdnabningen
for stor, vil hevlen kunne "grave’ sig
ned i bambussen, og er abningen for
lille — ja, s& gar hevlingen i sta af sig
selv!

Vi placerer nu rasplitten i furen og
med emaljsiden presset mod den ene
af furens sider og hevler den sd med
to — tre tag i hele sin leengde, idet vi
selvfolgelig er nedt til at forskyde
splitten i formen. Derpa vender vi
splitten sa emaljesiden nu presses
mod den anden side af furen og
hevler ogsa her i hele leenden to-tre
tag. Derpa tager vi splitten op og un-
dersoger om den er nogenlunde

symmetrisk i begge ender ved at
presse den ned i 60°-leeren. Ved sa-
ledes at tage samme meengde bam-
bus fra begge sider far vi efterhanden
splitter med et tveersnit som en lige-
sidet trekant, og vi fortseetter til vi er
nede i den enskede dimension med
den rette hgjde fra kant til modsta-
ende flade.

Det vil flere gange veere klogt med
en mikrometerskrue at male splitter-
ne efter og konstatere om alle tre
hejder er ens flere steder pa splitter-
ne. Det vil give en god treening og
veere af stor veerdi, nar vi skal i gang
med at hovle den endelige tapering
pa splitterne.

Nar alle seks splitter er heavlet
feerdige leegger vi dem sammen i den

rigtige nummerorden og holder dem
derpa samman med et stykke tape.

Til slut har vi feerdighevlet det
planlagte antal splitter til top- och
bundstykke(r). .

Den fine gamle stangbygger Hen-
rik Bech, der ogsa var den forste der
skrev. om bygning af splitca-
nestenger pa et skandinavisk sprog,
mente ikke varmehezrdningen av
bambussen var nedvendig. Nu om
dage varmeheerder alle stangbyggere
bambussen for at fa den sterst muli-
ge spaendstighed i materialet.

Hirdningen

Det nemmeste, men ogsa det der
kreever det sterste handelag, er
flammeheerning, hvor man varmer -
hele bambusstokken op med f.eks.
en gas-bleeselampe. Stokken skal
veere fleekket helt igennem i den ene
side, sa alle hulrummene mellem
skillevaeggene er abnet. Stokken
heenges op og man fgrer bleselam-
pen fra den ene ende til den anden
ende langs stokken, og samtidig dre-
jes den. Man kan haenge den op i et
par stalstradslekker, men nar den er
blevet opvarmet vil den begynde at
boje sig. Derfor er det bedre at
hange den op i den ene ende og sa
fore bleeselampen op og ned langs
stokken — men husk at lade flammen
na uden for enderne inden man gar
tilbage igen. "Vender’ man retning
inde pa stokken vil den her fa for
megen varme, uanset hvor hurtig
man er pa fingrene. Hvor meget skal
stokken sa ‘braendes’?. Ja, en af ame-
rikas dygtigste stangbyggere, Paul
H. Young flammebehandlede sine
steenger, sa de naesten var forkulle-
de. Det rummer dog den store fare,
at splitterne bliver sa skore og
sprede, at de slar revner meget hur-
tigt og det maske allerede forste gang
man bruger stangen.




