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Stangbygning

FOR BEGYNDERE

ARTIKEL 3

i lader nu splitterne henge eller

ligge en 3—4 dage eller mere.
— For vi begynder pd hevlingen i
den trekantede fure, mi vi endnu
engang gé& yderfladen efter. Det
kreever megen omhu at fi denne
fuldstendig plan, og det slar sj=l-
dent fejl, at der vil vaere en eller
flere smabuler at rette, selv om
man synes, man har gjort sit bed-
ste. Fol med fingrene henover kno-
erne — det er nasten altid dér,
smabulerne sidder, og de er oftest
svere at se, — og lad sa fil og
sandpapir klare dem.

Er man nu ikke helt sikker pé sit
gjemal, kan man kontrollere, om
den er helt lige og uden korte
bugter eller buler, ved at legge
kanten af en absolut lige lineal
pa den, holde den op mod lyset for
at se, om der er ,lys imellem“. Er
der det, ma man rette igen over
flammen, hvis sandpapiret ikke kan
klare det. 2

Husk til sidst at slibe yderflade-
kanterne ved knoerne let af med
sandpapir, da disse gerne ,flos-
ser® lidt, og de derved fremkomne
smasplinter dels er ubehagelige at
fa i fingrene, dels ved trekant-hev-
lingen kan blive til sleve splinter
og wsdelegge splitten.

Serg ogsa for at fa splitterne no-
genlunde kvadratiske i gennemsnit,
is®er ma yderfladen vere si tem-
melig parallel med inderfladen.

Man ber dog efterhinden venne
sig til at hevle siderne lidt skrat
indefter (se tegn. 10!), sa splitten
hviler bedre i trekant-furen. Har
man forst faet lavet flere furer, er

det praktisk at ,starte“ splitten i en
storre fure end den, der skal bru-’

ges, og sa hevle den — dem — sa
nogenlunde trekantet dér.

Men nu skal vi ferst have lavet
os en chablon.

Der er selvsagt flere mader at
hovle splitterne trekantet pa, og
jeg har selv lavet og prevet flere
forskellige, men er standset ved ne-
# denstiaende, som jeg finder palide-
ligst og nemmest.
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I U.S.A. kan man kebe ferdige
chabloner i stal, men dels ligger
U.S.A. jo noget langt borte stadig-
vaek, s det behever vi nok ikke at
teenke sd meget pa forelebig, dels er
treeet behageligst at hevle pa.

En sadan chablon er simpelthen
et stykke firkantet, hevlet, godt
lagret, knastfrit, hardt tre, f. eks.
bogetre, 40—50 mm i tversnit og
helst med godt og vel stangstyk-
kets lengde.

Da der er 4 sider, kan man fa
lavet 4 furer, altsd f. eks. en fure
til den stang, vi bygger, og enten
2 til en kyststang eller 38 til en flue-
stang for erred eller laks.

Til den 1-handsstang behover vi
en lengde pa ca. 1325 mm. Til en
kyststang pa 8 fod 2 lengder pa
hver ca. 1240 mm, til en 9 fods or-
redstang ca. 920 mm, og til en 13
fods laksestang ca. 1340 mm til
hver del. Bestiller vi nu chablonen
med en lengde af 1350 mm, er det
altsd nok.

Imidlertid kan det jo ske, at man
far lyst til at lave en stang med en
anden ,taper® — og er der noget,
der er sikkert, er det dette, at man
knapt har faet en stang ferdig, for
man far lyst til at bygge en ny! —
og for s& ikke at skulle anskaffe ny
chablon, kan man simpelthen fi la-
vet denne lidt lzngere.

Man opnar derved, at furen kan

forlenges til begge sider, s& man
far sterre dybde i den tykke ende
og mindre i den tynde.

Lad os derfor lige si gerne be-
stille chablonen med en lengde pa
1500 mm.

Skulle den blive for lang for
nogle, kan vi altid klare dette ved
simpelthen at save den over pa
midten — efter at furen er lavet —
og sa hevle splitterne i 2 omgange.
Dette skal jeg komme tilbage til
senere.

Chablonen kan man fa lavet i de
fleste storre maskinsnedkerier, der
bade saver den ud og hevler den i
firkant.

Men husk at forlange det vellag-
ret og knastfrit. Det koster jo lidt
mere, men ma veaere siledes og skul-
le kunne fas for en 6—7 kr.

De ligesidede furer ma laves pa
et veerksted, hvor der findes en
freeser. Vi skal sa blot have dybden
af furen i begge ender bestemt, re-
sten besgrger fraeseren. Man méa
gore det klart for den, der skal
freese, at furen ma vzre absolut
ngjagtig ligesidet. Dette vil sige,
at freseren skal arbejde ngjagtig
vinkelret pa fladen af traet.

Nu har jeg oplevet flere gange,
at maskinhgvlingen ikke er helt
neojagtig, s& at chablonens 4 fla-
der ikke er ngjagtig vinkelrette pa
hinanden. Dette mi de vere af
hensyn til fresningen og det
kan derfor blive nedvendigt selv
at heovle siderne efter og si med
et vinkelmal kontrollere, at vink-
lerne er i orden. Ligesi m& man
kontrollere, at traestykket er lige:
sigt langs alle 4 kanter og hevl
ellers det nedvendige af.

Bogetrae ,arbejder ret meget;
man ma derfor serge for hurtigst
muligt at f& chablonen ferdig. Er
forst fresningen overstiet, gor det
ikke s& meget, om trzet slar sig
lidt.

Freesningen ma ogsa foretages
med arerne af hensyn til hevlingen
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senere. Med en sadan frasning far
vi det, der kaldes en ,straight ta-
per* — en lige tilspidsning. I
stangbygning anvendes der — for
sd vidt det drejer sig om hand-
arbejde — alle mulige ,taper“:
konvex, konkav, en blanding af
begge eller en blanding af konvex
eller konkav taper med straight ta-
per o.s.v. Da dette kraever speciel-
le chabloner, skal vi ikke her kom-
me ind pa det; en straght taper er,
hvad vi behgver, og det er ogsa den
almindeligste.

Nar vi nu regner med, at chablo-
nen er 1500 mm, méa vi ferst be-
stemme furens dybde, der altid
er lig med den halve stangtykkelse.

Til denne stang behover vi for-
neden, i den tykke ende af chablo-
nen (der altid er til hegjre, da vi
hovler fra hgjre side mod venstre)
4 mm’s, foroven 2 mm’s dybde.
Mal 100 mm fra den tynde ende,
sld en streg dér (hvor dybden
altsa skal vare hgjst 2 mm). Mal
s& derfra 1325 mm, sld igen en
streg og sig til freseren, at dyb-
den dér skal vare 4 mm, hver-
ken mere eller mindre. Dybden i
den nederste ende bliver da auto-
matisk lidt mere og i den g@verste
ende lidt mindre — altsa til evt.
senere brug.

S4 skal freseren klare resten.

Kan man nu af pladshensyn let-
tere arbejde med en kortere chab-
lon, saver man, som nzvnt, chablo-
nen over pa midten, efter at den er
fraeset feerdig. Ved hevlingen tager
man ferst fat pid den tykke ende
— dér, hvor dybden er 4 mm — og
hevler pa den tykke halvdel af
splitten til enden af (den halve)
chablon. Sli s3 en streg pa split-
ten og fortszt hevlingen derfra i
den anden halvdel af chablonen.

Dybden af furen kontrolleres med
skydeleeren, men man ma ferst file
det tynde stalbind i denne i en vin-
kel pa 30 grader. Pas pa ikke at
file for meget af, spidsen ma flug-
te nejagtigt med enden af skyde-
leren. Man holder s& denne lod -
ret pa treet og trykker spidsen
let ned i furen.

S4 kommer vi til hgvlingen.

Lzg splitten i furen med den
udvendige flade — som forelgbig
ikke rores — mod en af furens si-
der og sorg for hele tiden at holde
splitten med et jzvnt tryk mod
forst den ene si& den anden side,
efter som man hevler den ene eller
den anden flade.

Husk, at den udvendige flade er
anlegsfladen.

Ved de forste hevlstreg holder

man venstre hand pa splitten foran
hevlen, senere pa splitten bagved
denne, stadig med et jevnt men
fast tryk pa bade hevl og split.

Da man, som nzvnt, kan skere
sig nederdrzgtigt pa tonkinen, til-
rader jeg at bruge enten et par
gamle handsker eller et firkantet
stykke af en brugt automobilslange
— ca. 100 x100 mm — til at holde
med.

Vi hovler si forst den ene kant
med en 7—8 kraftige strog. Der-
efter vender vi splitten og hevler
den anden kant.

Her kan vi godt stille hgvlen lidt
groft, indtil splitten begynder at fa
skarpe kanter. Derefter kan den
nsten ikke stilles fint nok; spaner-
ne skal efterhdnden veaere papir-
tynde.

Jeg bruger selv altid 2 hevle
med forskellig indstilling. Det er
lettest, ndr man har travit.

Tel hevlstrogene, s& De hegvler
lige meget af pa begge sider.

Man méa gere sig klart, at det,
det nu kommer an pa, er at fa de
2 indvendige flader helt mgjagtige,
d.v.s. aldeles plane, lige brede og
dannende en vinkel pa ngjagtigt 60
grader med hinanden og med yder-
fladen.

Er de ikke det, kan stangen al-



drig komme til at holde; limen ale-
ne kan ikke gore det.

Det er den nemmeste sag af ver-
den at fa en skav split ud af det,
selv i den nejagtigste fure, fordi
det er vanskeligt at hevle helt
vandret. Man ma derfor ustand-

| seligt kontrollere sin split, og er
| den ved at blive skav, mi dette

rettes omgiende, medens man
endnu har materiale nok. Ven-
ter man for lange, er det hablest,
og en skav split ber altid legges
bort (den kan muligvis bruges se-
nere til en tyndere spids).

Man retter en skavhed ved forst
at hevle den ,korteste“ side (se
tegn. 11: hevl forst efter den punk-
terede linie 1, derefter evt. den an-
den sides udvendige kant (linie 2).

Endvidere ma vi passe neje pa
de udvendige kanter. Gar
der en flis af her, og der ikke bliver
»repareret® i tide, ses det pia det
feerdige stangstykke som en revne,
og selv om denne kun er en brokdel
af en mm dyb og derfor ikke kan
svaekke stangen meerkbart, ser det
ikke godt ud og ma undgais.

Her galder det ligeledes om at
»reparere“ i tide, derfor igen: sta-
dig kontrol.

Vi reparerer ved at hevle pa ste-
det, til kanten er skarp igen. Skulle
der herved fremkomme mindre ,bu-
ler“, forsgger man at rette dem
med hevlen, specielt hvis de er
skorte®.

Af ovennavnte grunde er det en
»god fidus“ i begyndelsen, medens
man endnu er ugvet, at have en
ekstra split parat, hvis en af de 6
skulle mislykkes. Husk blot at gere
en sadan ekstra-split noget Ilen-
gere end de andre af hensyn til
knoerne. :

Det er nedvendigt, ndr man hev-
ler, jaevnligt at berste furen fri for
smuld og smaspaner, da splitten
méske ellers ikke nar helt i bund,
og s& hevler man jo let en eller to
tiendedele mm for meget af den,
s& den bliver gdelagt.

En gammel tandborste er udmaer-

ket hertil.

For en sikkerheds skyld m& man
dog altid med en listesav save en
1—2 mm’s rille i bunden af furen.
Den tager i alt fald noget af smul-
det.

Men naturligvis m& man have
kontrolleret furens dybde forinden.

En ting, man ogsa ma serge for,
er, at hevlbladet er slebet nogen-
lunde ,stejlt, da det ellers for let
flosser kanterne op. Og serg under
alle omstandigheder for altid at
have et meget skarpt blad
— det skal ,synge®, nar man hev-
ler, og man ma vare indstillet pa
at skulle slibe det 2—3 gange pr. 6

splitter, hvis man ikke har 2 hevle.

Hold altid hevlen lidt skrit og
tryk den hele tiden fast ned mod
splitten med lidt mere tryk pa
bagenden af hevlen.

Sa snart splitten er formet til en
nogenlunde regelmassig tre-
kant — og man kan udmarket kon-
trollere dette pr. sjemal — begyn-
der man at passe sarlig pa, at kan-
terne bliver skarpe. De skal vare
knivskarpe — fol med finger-
spidserne, men forsigtigt, de kan
skare bedre end nogen kniv! — Vi
hevler derfor nu yderst forsigtigt
og med fineste indstilling, spaner-
ne ma veere papirtynde, selv om det
tager tid.

Som en hjalp til at se, om hev-
len tager chablonen, kan man steen-
ke denne med fortyndet neddebejt-
se. Husk, at det, man hevler for
meget af chablonen, er ensbetyden-
de med, at man ogsa hevler en
span for meget af splitten!

Omsider, nar hevlen ikke tager
mere af splitten, sliber man med
det fine sandpapir nogle gange frem
og tilbage pa denne, forst pa de to
indvendige sider, derefter ogsi pa
den udvendige. Fgl efter med fing-
rene, om splitten flugter med kan-
terne af furen, og ger den det,
skulle den vare klar til limning.

Jeg tilrdder Dem i gvrigt at an-
skaffe et lille stykke verktgj, som
hedder ,en 60 graders gevindlaere®
og kun koster nogle f4 kroner. (Se
tegn. 12).

Spidsen og alle indsnittene er 60
grader, og man kan derfor med den
ikke alene sa nogenlunde kontrol-
lere furen, men ogsa splitterne, ved
at legge disse i et af indsnittene,
ja, man kan endog ved at spande
gevindleeren fast i lodret stilling og
treekke de ferdige splitter gennem
det forste indsnit rette mindre
ungjagtigheder.

Henrik Bech.
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Bestil allerede nu
det n:ste nummer
af "Lystfiskeren"
hos Deres blad-—
handler — s&a De er
sikker pa at fa
det."Lystfiskeren"
er nemlig ofte

helt udsolgt.
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