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wordh

ygga flugsps

t roligt och- Ionande satt att fa ett sp
d personlig stil

och bild: Bjorn Tang

Jens péflugfiske i Storan. Ett fiskevatten att stindigt Idngta till.

0 O Det hela borjade en dag da Jens
ringde och sa: "Om du vill bygga ett
flugspo sa ska jag hjdlpa dig”’.

Jens vet hur man gor efter att ha byggt
hundratalet spon, de flesta i splitcane. Min
for sommaren nyvunne vian, gav mig tips
om vad som borde inkGpas av material och
tillbehor. Jag noterade och fragade om
flera ganger, for som spObyggare ar jag
helt novis. Men en sak var jag fran borjan
helt klar 6ver. Att spoklingan skulle vara
av splitcane. Ett material som jag efter
flera ars flugmete funnit vara det trevligas-
te och mest levande, d&ven om omvérdna-
den méste vara storre an for ett d:o i glas-
eller kolfiber.

Splitcane 4r kanske nagot dyrt i
forhallande till glasfiber, men vid ett
sjalvbygge kan kostnaderna hallas nere
och man fir ett fiskespd med personlig
pragel som &ar minst lika bra som ett dyrt
fabriksmissigt framstallt.

Material och verktyg

Vad man mer behover ar handtag,
rullfaste, spoholk, sporingar, toppogla,
linforarring och krokhéllare. Nigra mark-
virdiga verktyg behOvs inte utdver vad
som normalt finns i verktygslddan t ex

filar, borr, mattband rakblad. skjutmatt
samt sandpapper, smargelduk och stélull i
000 gradation. Vidare ett bra lm.
forslagsvis epoxylimmet Araldit Rapid i
tva tuber, bas och hdrdare, som blandas i
lika delar och torkar pa en haltvtimme.
Utmarkt till limning av korkhandtag och
spoholkar. Till toppoglan behdvs holkce-
ment och till sporingarna sponylon och
lack. Splitcaneklingor som ar oimpregne-
rade, behdver rotimpregneras 2 ggr med
den firglosa traskyddsfargen Solignum 70.
Efter detta 3 ggr med traolja t ex Lasol nr
640 och direfter shellack och ra linolja.
som blandas i lika delar. RGtimpregnering
och olja ingnides med mjuk linnetrasa.
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Ténk bara paatt torka av overflodig olja pa
klingan med lacknafta, innan Du borjar
linda for fastsattning av sporingarna. Vill
Du hellre lacka kan ett bra spolack
behdvas. 2 B -

Lacka gar ocksé bra efter impregnering
" och oljebehandling. S3 till handtaget, som
kan kopas fardigt. Det finns en hel del olika
modeller att vilja pd, men trevligast ar att
kopa losa korkringar, som limmas samman
och formas efter eget onskemal.

Rullfasten finns i manga olika utforan-
den. Ett forslag till ett enkelt och billigt
rullfiste ar att forma sjalva korkhandtaget
(det med 10sa korkringar) avsmalnande
bak, sa att det blir plats for rullen. Vad som
tillkommer #r andbutt och ring for
fastsattning av rullen.

Holkarna tillverkas av tva olika sorters

material. Antingen oxiderad massing eller

" nickelsilver. Vilken typ man viljer kan

vara en smaksak. Slitstyrkan ar dock ndgot
storre med nickelsilver.

De bista sporingarna ar snakeringarna i
hardforkromat utforande. Till ett 8-fot spo
behovs 8 st. Av mina har 3 st en
innerdiameter av 6 mm, 2 st 5 mmoch 3 st4
mm. Toppoglan kan ocksa vara hérdfor-
kromad i paronformad modell eller med
ring av carbidstal. Den senare ar mest
slitstark. Linforarringen bor ocksa vara av
samma material. En krokhéllare (hookkee-
per) som monteras framfor handtaget ar
béde dekorativ och praktisk.

Till sist ej att forglomma: en liten
konformad ring — skulderbricka eller
checktub — som dock visar sig svar att f&
tag pa och i s fall maste tillverkas. Den

De hédr delarna behdver Du férutom-spoklingan nér Du bygger ditt flugspo.

kan goras av en vanlig fingerborg som man
borrar ett lagom stort hél i. Sedan toppen
sdgats av ca 3-5 mm &r ringen klar. Denna
ring anbringas framfor handtaget och gor
en snygg overgang frin klinga till handtag.

Vi borjar bygga 1:a kvallen

Har kommer nu en redogorelse for hur
Jens och jag tillsammans bygger mitt 8-fots
splitcanespo.

Det forsta, sdger Jens dr att hélla ett 6ga
pavikten, s att spot inte blir for tungt. Vag
klingan pa en brevvag. En 8-fots splitca-
neklinga bor inte viga mer 4n 75-80 gr och
ett fardigmonterat spo inte mer 4n 130 gr.
Klingan behover nu finputsas. Det gor Du
med mycket fin stélull, men forsiktigt och
bara s& mycket att ytan blir polerad. Sa
kommer turen till spoholkarna. Mina
spoholkar fordrar en forsiktig nedslipning
av klingans sex horn for att passa. Efter
uppmarkning med blyerts borjar jag fila,
men ser till att det blir lika mycket pa varje
horn, annars kommer holken att sitta snett.
Sedan ruggas klingan upp med en fil for att
ge bra faste it holkcement, eller som Jens
foredrar Epoxylim, som han just blandat
till. Det stelnar ganska snabbt och &r torrt
pa en halvtimme. Jens stryker pa flodigt
frdn andan och trycker pa hylsan, samt ser
till att det kommer lim under hylsans flikar.
Direfter stodlindar han med stark trad sa
att flikarna kommer att tryckas fast mot
lim och klinga. Denna lindning fér sedan
sitta kvar tills det ar dags for slutlind-
ningen.

Jenstvingen & Spohandtaget

Nu tar Jens fram sin egenhéandigt konstrue-
rade specialtving. Den skall anviandas nar
handtaget skall limmas. Jag kallar den i
fortsdttningen for Jenstvingen. Jag har 11
st korkringar med forborrade hél. Det gor

ettt handtag i fardigt skick som &r 17 cm

langt. Normal handtagslangd &r 15-17 cm.
Korkringarna behover en forsiktig puts-
ning med fint sandpapper sédger Jens. Jag
tar 000-sandpapper, ldgger det plant mot
bordsytan och gnider forsiktigt bort
ojamnheterna mellan ringarna. De forsta
sju passar fint till klingans diameter, sedan
borjar konformen gora sig gallande. Jens
krysslindar pé trdd for att fylla ut
mellanrummet. Med en blyertspenna
marker jag ut hur mycket av klingan som
behovs till rullfdstet, sedan satter vi
bottenplattan pa Jenstvingen vid rullfast-
markeringen. Forsta korkringen péatrads
framifrdn. Nu ar det tid att blanda
Epoxylimmets bas och hédrdare s att det
racker till alla korkskivorna. Jag trar pa



»Jenstvingen’'. Ett praktiskt hjélpmedel
ndr handtagets korkskivor skall sam-
manpressas. Allt som behévs &r tva
langa bultar med vingmuttrar samt tva
spénplattor fodrade med plastskivor for
att limmet ej skall fastna.

korkringarna och Jens limmar flodigt pa
klingan och mellan ringarna. Snabbt maéste
det gé innan limmet torkar. Nar den sista
ringen kommer pa plats borjar limmet
stelna. Vi far kvickt pa resten av tvingen
och trycker samman ringarna. Limmet
pressas nu ini korkens alla ojamnheter och
ger enotroligt bra styrka &t hela handtaget.
Det hir arbetet gjordes forsta kvillen vi
traffades. Och jag skall efter Jens
anvisningar gora en del finjusteringar pé
egen hand tills vi tréffas ndsta ging.

Mellanarbete

Rullfistet jag kopt ar av mérke Leonard
och kanske i dyraste laget 135:—. Fastet

bestar av 4 delar: Andbutt, trihandtag och
en gangad del med skruvfaste. Trahandta-
get méste borras for att kunna sittas pé
klingan, vilket visar sig vara nog s& knepigt
om man ska fa halet rakt. Putsning och
lackning av tristycket forhojer handtagets
finish.

Jag plockar ocksé fram den fingerborg
som Jens forsett mig med for tillverkning
av skulderbrickan. Halborrningen gar
perfekt och efter avsgning av toppen samt
finslipning ser den riktigt fin ut. Med en
liten trekantsfil gor jag hélet 6-kantigt for
att passningen till klingan skall bli battre.

For tillskapandet av handtag behovs en
grovre fil. Efter att ha provat in hur
rullfastet skall sitta, ritar jag med en penna
en cirkel pa korkhandtagets bakre del.
Sedan sitter jag pa skulderbrickan langst
fram och markerar pa samma sétt. Nu kan
jag borja fila frin kanterna och indt. Nar
formen och den onskade tjockleken pé
handtaget 4r klar aterstar bara att med ett
fint sandpapper gora finputsningen.

Sporingar inklusive linforarring och

krokhallare behover filas ned eller slipas
med sliptrissa i benspetsarna (ytterkanter-
na) for att underlitta lindningen samt gora
Overgangen vackrare.

Spobygget fortsitter 2:a kvillen
(Spot blir klart)

Andra kvillen Jens och jag triffas, gor vi
spot fardigt. Allt som nu &terstdr &r
pasittning av sporingar, toppogla, krok-
héllare och rullfaste.

Nir det géller splitcaneklingor, som kan
vara lite ojamna, méaste den av klingans 6
sektioner som ar minst ojamn viljas ut.
Detta gbr man genom att sikta langs den
ihopsatta Kklingan, fran rullfdstet och
framét. Ringarna monteras pa den minst
ojamna sektionen. Det #r ju viktigt att
ringarna sitter sa rakt som mdjligt for att
linan inte skall bromsas av friktionen vid
utkastet.

En spoklinga brukar ocksa boja av &t
nagot héll. Experterna sédger hir att ringar
och rullfiste skall monteras langs klingans
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Fem varv fran lindningens slut ldggs en
ogla av nagot tjockare trad.

Lindningstradens dnda sticks in i 6glan,
varefter 6glans bdgge dndar drages in
under lindningen, varvid trdddndan
lases fast. :

konvexa sida (klingans ytterkurva), da
ringarnas tyngd sedan 4r tillracklig for att
gora spot rakt.

Nu skall toppoglan sittas pa. Den dr av
slitstarkaste modell med ring av karbidstél.
Men forst filar jag till toppen pa klingan
nagot for att den skall trdnga in sa langt

4

som mojligt i toppoglans tub. Toppoglan
satts fast med holkcement i fast form. Vid
uppvarmning blir cementstaven klibbig
och trogflytande. Cementen anbringas pa
spoklingan varefter toppoglan, som kan
vara nagot uppvarmd patrycks. Cementen
stelnar snabbt nar den kallnar, men vid en
ev justering kan toppdglan bara varmas
upp med en tdndsticka.

Snakeringarna som jag valt till min
8-fotare ar 8 till antalet och avstindet
mellan ringarna frén toppen rdaknat méter
jag ut till i tur och ordning 10,5-13-14-15,
5-16-19-21 och 29 cm. Mellan sista

snakeringen och linforarringen blir mellan-
rummet 32 cm och dérifrén till rullfastets
framkant 65 cm.

Med utgdngspunkt frin de hir métten
kan Du modifiera for kortare eller ldngre
spon. Aven andra métt dr tankbara, men
viktigt dr att linforarringen inte kommer
for ndra rullfdstet, d4& man fir en
bromsande effekt vid utkastet. For korta
avstind mellan ringarna bromsar kasten
genom Okad friktion mellan lina och ringar.
Vid for langa avstind kommer linbagen
som bildas vid kastet att sl& mot klingan
och pa sa sitt bromsa linan.




. Lindning av sporingar
Som jag tidigare ndmnt maste ringarnas
ben filas eller slipas ned i spetsarna for att
. fa en snygg Overgéng vid lindningen. Jens
. hjalper mig med de forsta lindningarna
kring spoholken, som jag forberett genom
_ attta bort den tidigare stodlindningen. Jens
. visar sedan hur fastsittningen av ringar
- och krokhallare gér till.
. Efter markering med tape var ringarna
skall sitta, faster vi ringarnas benpar med
. smd smala tapebitar. Vi kontrollerar sedan
. med siktning hur ringarna kommer att sitta
- i fardigt skick innan lindningen borjar.
Jens lindar nu forsta ringen. Han borjar
_ ett par mm frén ena fotens spets och laser
~ trdden genom att ldgga ndagra varv over
tradandan som pekar mot fotspetsen. Nar
traden efter 5 varv ar last skirs traddndan
av och lindningen fortsiatter over benspet-
- sen mot tapebiten som nu lossas. Nar §
varv aterstar lagger han en U-formad
~ slinga av nagot starkare trad én lindnings-
traden langs klingan, varefter bindnings-
traden lindas firdig over den U-formade
trdden. Lindningstraden klipps av och
tridandan sticks genom U-Oglan. som
drages genom de sista lindningsvarven.
Tradandan dras at och striicks ut fran spot.
Med ett rakblad skars traden av sa néra
lindningen som maojligt.

Jag forsoker nu efter Jens anvisningar
gora som han lart. Det dr lattare dn vintat.

Manga foredrar att ha bada hdnderna
fria vid lindningen genom att lata traden
passera genom en ihopslagen bok med
tradrullen pé andra sidan, men det bésta ar
att trdna in handgreppen vid spolindning
utan hjdlpmedel. Olyckshiandelser kan
intriffa vid fiskevattnet som gor att Du
behover gora om en lindning. Dé kanske
inte ndgra hjilpmedel finns till hands.
Tradrullen haller Du i ena handen och spét
i den andra. Det enda moment som kan
kdannas lite svart i borjan ar ndr den losa
tradslingan skall fastlindas.

Slutfinish
Nar alla lindningar #r klara aterstar
fastlimning av rullfdstet. Ténk bara pa att
sjalva hallarna for rullen kommer i linje
med sporingarna. Lindningarna stryks 2-3
ggr med color preserver, en vitska som
bevarar sposilkets farg och Kkrymper
traden ndgot. Ringarna kommer da att sitta
stadigare. :
Slutligen lackas lindningarna med e
pensel 3-4 ger i tunna lager. Se till att
spolacket ger skydd dven i kanten mellan
lindning och klinga. Om man sa vill kan
namn, tillverkningsér, spolangd, AFTM-

klass etc skrivas med tusch framfor
handtaget. Det skrivna kan sedan Gver-
lackas utan risk att texten blir suddig.
Om Ditt sp6 som helhet behover lackas,
bor det goras tre ggr men ej for flodigt, for
att en fin yta skall uppstd. Mellan
strykningarna tar Du med fin stlull bort ev

_noppor och blisor som kan uppkomma.

Torktiden mellan varje strykning bor vara
minst tva dygn.

Lycka till med Ditt eget spobygge.
Vintern #r lang, men nir var och sommar
star for dorren blir glidjen dubbelt stor, d&
fisket kan goras med egenhindigt byggt
flugspo.

Till sist nagrs adresser pd frmor Din ke
pockar pa.

Hir hemma har vi Lars Ake Skms
Fly-Fishing med adress Violgatsm ™ 347 8
Almhult, som stér som leverantor 9 mur
eget spobygge. En mycket fin detaierad
katalog kan erhallas. Sammea sak galles
Bringséns Flugfiske 285 (0 Markarvd sams
Fiske & Fiskar Kopenhamasvigen 7
S-217 43 Malmo. Nystroms spobyssmad
Ubbarp 560 27 Tenhult har en hel del fima
saker att bjuda pa och liksom EM TE Bex
70 310 58 Vessigebro och El-Ge Kyribe-
torget 2,417 12 Goteborg. =

Spbholkarna fastsatta och stédlindade.
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