bedste! Det et
har den rigtige hd
(i den bedste kva
nemt at forarbejde.
det er ikke nodvendigvis
det peeneste, sd derfor
leder nogen af os efter
alternativer, der kan ud-
fordre vores kreativitet og
astetiske sans”

Peter Mulbjerg bygger stanghandta .
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Skulle der kun finde en slags treeer pé planeten, s vil
jeg ikke laegge skjul pa, at jeg ville stemme pa birke
treeer.

Ikke alene er de uszdvanligt smukke pé alle tider af
dret og en fryd for gret nar det blaeser. Hele trzeet ka
anvendes i husholdningen, sa at sige. Saften kan drik-
kes, traeet bruges til braende eller fremstilling af bolig
eller mobler, sleeder... you name it!

Og barken, ja den kommer vi sa til nu. Ud over at
kunne bruges som papir, kan den nemlig ogsa bru-
ges til hdndtag pa vores elskede fluesteenger. Der er
i de nordiske lande, iseer leengere nord pa end Dan-
mark, en lang tradition for at bygge og bruge knive
med skeefte delvist i birkebark. Knive, der har vaeret
brugt som hverdagsknive og som arbejdsknive. Og
birkebarken har dermed vist sin veerdi som skeefte-
materiale ved at have den fornedne holdbarhed
og slidstyrke. Der er derfor ikke langt fra det ene
anvendelsesformal til det andet og birkebark er da
ogsa i dag forholdsvist flittigt anvendt som handtags- |
materiale pé iseer fluestaenger og, synes jeg, et af de
mukkeste materialer ndr man ogsa skal se lidt pa
inktionen. Kork er jo ogsé bark, dog med en helt
lhik kombination af fasthed og bledhed.

fiikebarken har nogle af de samme egenskaber, no-
fastere og nok teettere pa tree i fasthed uden helt at
te den blgdhed som kork besidder og tree savner.
kebark er altsd en mellemting mellem tree og kork.
i, \\ Anskaffelse af birkebark er naesten en artikel veerd
i sig selv. Det billigste er selvfolgelig selv at skreelle
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barken af feldede traer, [#8%
rense, presse og torre det.
Det kreever, at man har ad-
gang til nyfeldede traeer -
ikke noget med at skrelle
barken af levende traeer!
Alternativt kan man kebe
barkruller hos forret-
ninger, som szlger skeeftemateriale til knivfremstill-
ing. Desverre er det ofte temmelig krollet og en del
af det uanvendeligt. Desuden er det meget tyndt og
der skal derfor utroligt mange skiver til et helt skeefte.
Stangen til venstre pa det store billede, med handtag
helt i birkebark, er fremstillet af bade tykke og tynde
stykker. Der er cirka 90 tynde stykker, men kun 30
tykke stykker. Mest held har jeg haft med at kebe fir-
kantede birkebarksstykker fra England hos Solway
Custom Components. Jeg kober cirka 100 stykker
for at veere sikker pd, at der er nok af de gode, ikke
krumme, stykker. Jeg er ikke stedt pa bedre kvalitet
andre steder og udnyttelsesprocenten er over 90, nar
man ogsa bruge de krumme stykker (som slet ikke
er s& krumme endda). Det er en forholdsvis dyr
lpsning idet de koster 0.40 £ pr. stk. Men de er pen-
gene veerd, da de kun kraever en hurtig forarbejdning,
for de er klar til brug. God kvalitet kork er efterhan-
den ogsa ved at veere kostbar, sa forskellen er maske
ikke sé& voldsom.

Delaminering, lim og endestykker

Inden jeg gér i gang med processen ved at lave et
handtag, vil jeg lige berore et vigtigt emne nar det
handler om birkebark, nemlig birkebarkens forban-
delse: Delaminering! Birkebark bestar af mange pa-
pirtynde lag, lag som sidder mere eller mindre godt
fast i hinanden. Derfor er der under arbejde konstant
risiko for at et lag slipper et andet. Forst nar handtag-
et er limet pé klingen er der ingen risiko mere. Men
under arbejdet kan det veere frustrerede hele tiden at
skulle lime igen.

Til det forste handtag jeg lavede brugte jeg bla
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Araldit, en super steerk og svagt fleksibel epoxy lim
som holder til, og kan, det meste. Dét handtag de-
laminerede konstant under forarbejdningen. Det
mindste vrid og der skulle limes igen. Takket veere en
bemeerkning, pd FFFD forummet, fra Claus Dams-
gaard om, at hans far, som var snedker, sagde "treelim
til tree”, og bark er jo ogsé en slags tree, er arbejdet ble-
vetnoget nemmere. Jeg bruger nu almindelig vandfast
treelim og har ikke ople-
vet alvorlig delaminer-
ing siden. Jeg er nok ogsa
mere forsigtig nu, men jeg
er sikker pa at limen har
en vasentlig del af zren.
Maske  gennemtranger
det lagene og binder dem
bedre til hinanden. Jeg

ved det ikke, men det virker! Sé tak til Claus og hans
far. Stadig er det pa sin plads med en advarsel om
delaminering. Undgé for store vrid og forseg ikke
at bore hullet storre i et feerdigt handtag. Nar boret
griber fat delaminerer hdndtaget med garanti. Det
gelder i ovrigt hele arbejdet med birkebarken.
Forsigtighed og tdlmodighed. For eksempel er det en
god idé, at skubbe, frem for at treekke, nar handtaget
skal af og pé spindelen i de forskellige faser. Nar man
traekker er der risiko for at traekke lagene fra hinan-
den. Grundet birkebarkens struktur med de tynde
lag er det ogsa ngdvendigt at anvende en eller anden
form for endestykker pa handtaget, hvis man da ikke,
som pa stangen med tykke og tynde stykker, velger at
tapere handtaget helt ned til klingen foran og ned til
hjulholdere bagpa. Det er vigtigt at lave blode kanter.
Endestykkerne kan laves i det materiale man nu
synes: Tree, ben, horn, kork og sa videre. Pa handtaget
vi folger her i artiklen har jeg valgt ibenholt fordi jeg
ville bruge en hjulholder med sorte metaldele.

Forberedelse af barkstykkerne
Barkstykkerne skal sorteres si man kun bruger
de bedste stykker til sit handtag. Meget krumme,



hullede, knudrede og darlige barkstykker sorteres fra
og gemmes til, hvis man lige mangler et stykke for at
né til enden af et hdndtag. Alt kan bruges, hvis det
skal veere, men de kreever en anderledes behandling
inden de kan bruges. Birkebark bestar som nzevnt af
utroligt mange papirtynde lag som mere eller min-
dre nemt kan skilles ad. Det er vigtigt, at man sikrer
sig, at de stykker man ender op med, er forholdsvis
faste i lagene. Det er en fornemmelse man har nér et
stykke er skreellet nok. Derfor starter man pa barkens
yderside og piller det yderste hvide lag af s4 man fa en
jeevn fast flade. Jeg vil ikke anbefale at man begynder
at slibe pé ydersiden da sandpapiret fleenser adskil-
lige lag ned og efterlader overfladen temmelig traevlet
Nar ydersiden er feerdig skal den se ud som stykket
til venstre pa billede gverst til venstre. Indersiden er
nemmere at have med at gore, idet den blot slibes pa
bagsiden med groft sandpapir. Det er vigtigt at laegge
sandpapiret pa et plant bord og fore barkstykket hen-
over sandpapiret sd barkstykker bliver plant. Det der
skal fjernes fra indersiden er smé rester af tree/bark/
skidt, kun det der stikker ud fra den store flade skal

veek. Den harde, plane
flade skal bevares. Pa
de stykker jeg viser her,
var der ikke meget arbe-
jde pa indersiden. Nar
alle stykker er feerdige
skal de rengeres for stov.

begynder pd handtaget, da de to dele skal tilpasses
hinanden.

Limning af handtag

Der er mange forskellige mader man kan lime sine
birkebarksstykker sammen til et hdndtag pa. Til det
forste jeg lavede, limede jeg stykker sammen pa en
gevindstang. Og via store spaendeskiver og motrikker
pressede jeg stykkerne sammen. Ikke nogen succes da
det er lidt vanskeligt at presse alle skiverne, til et helt
héndtag, sammen pd den made. De midterste blev
ikke sa flade som jeg gerne ville have det. I knivbygn-
ingslitteraturen fandt jeg en fremgangsmade som jeg
stadig anvender i tillempet form. Jeg limer stykkerne
sammen til smé klodser, som sé igen limes sammen
til hele handtag. Jeg kommer simpelthen lim pa et
antal stykker og setter dem i en quickgrip (skruet-
vinge) og far saledes en lille klods. De limede klodser
planslibes pé limfladerne og centerbores. Klodserne
limes sammen pé& den gevindstang jeg bruger til
drejning af handtag. Her limes ogsé endestykkerne pa
s& de kan drejes sammen med handtaget. Nér klod-
serne pa stangen er torre og limen heerdet skal hand-
taget formes s& det bliver ottekantet. Jeg saver dem
simpelthen igennem med en fuksvans. Herefter er de
klar til at komme i drejebzenken. Et oplagt spergsmal
her kunne veere: "Hvorfor ikke bore birkebarken ud
til ringe eller bore klodserne ud til runde stykker med
et kopbor?”

Jeg har provet begge dele og synes ikke det funger-
er for mig. Borer man
birkebarkstykkerne  ud,
setter de sig fast in-
den i kopboret og bliver
igvrigt flossede. Og borer
man klodserne ud, bliver
de for det forste flossede
og for det andet pger man
risikoen for delaminering

Jeg skyller dem hurtigt i
lunkent vand og leegger dem til torre. Det er vigtigt at
de ikke kommer til at ligge i blod. Bare lige en hurtig
tur under vandhanen og s4 til torre.

Planleg dit handtag

Inden man begynder at lime barkstykker sammen
skal man have gennemtenkt projektet. Lav eventu-
elt en tegning og find ud af, hvad man vil bruge til
endestykker, hvilken facon handtaget skal have, hvor
langt det skal vere og s videre. Det er ogsa en fordel
at have den hjulholder man vil bruge, inden man

pa grund af det vrid de udseaettes for under boring.
Méske jeg ikke har det rigtige kopbor, men indtil vi-
dere bruger jeg metoden med ottekantede stykker.
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