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Tekst og foto. Michael Jensen

Langt veek fra rislende
fluestramme, | det hippe
Williamsburg i Brooklyn,
New York, finder man over-
raskende en ung Svensk-
amerikaner, der har perfek-
tioneret noget vi andre kun
kan dremme om.

Jacob Palmborg er i dag en
af verdens bedste splitcane
stangbyqggere, eller som det
hedder ‘over there’: Master
Rod Maker - mester | kun-
sten at bygge splitcanes-
lecmaer:
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Fra han startede, sadan lidt for sjov, med at lave
sin forste splitcanestang fordi han gnskede sig én,
og syntes de var for dyre, og til i dag, hvor han har
flere méneders leveringstid pa bestillinger fra hele
verden, er der sket meget. Bare produktionstiden,
hvor den forste stang tog over 100 timer, tager det i
dag Jacob typisk 40 timer at lave en splitcane flues-
tang pa 8 fod.

Det er detaljerne det handler om, der bliver ikke
sprunget let hen over nogen dele af produktionen,
og med en baggrund som industriel designer kender
han vigtigheden af detaljer og godt handveerk.
Det hele starter med valget af bambus, de sakaldte
tonkin bambus rer, og det er ikke lige meget,
hvordan bambussen ser ud. Heldigvis findes der
firmaer der har specialiseret sig i at finde de rette ror
fra Sydkina til splitcane byggere, fx Andy Royer fra
The Bamboo Broker i Vashon ved Washington. Det
ideelle bambusrer er helt lige, og med over 18 tom-
mer mellem “noderne” - ringene pa bambussen - og
med en veegt og tyngde der indikerer store fibre.
Men det er sjeldent at finde perfekte tonkinrer, der
er neesten altid noget galt, som stangbyggeren sd ma
prove at udbedre eller bygge ind i designet.

P4 overste etage i beboelsesejendommen i Williams-
burg har Jacob Palmborg indrettet sin workshop.
Her kan han udvelge sine tonkinrgr og begynde det
langsommelige arbejde med forst at varme rerene op
for derefter at splitte dem i op til 24 mindre stykker.
Herefter skal de rettes ud ved hjelp af en varmepis-
tol, der far bambussens fibre til at blive bojelige, og
kanterne fra bambussens ringe skal slibes ned med
en fil, et vigtigt skridt for selve athgvlingen af de
trekantede pinde. Afhovlingen foregar over to gange
i en planeringsform der kan indstilles i hele formens
leengde og give de enkelte dele den rette storrelse helt
ned til en 74-tusindedel af en tomme for stangens
spids. De enkelte dele hovles ned til at passe i en
perfekt trekant pa 60°, og samles sa af seks dele til

at give splitcane stangens kendte hexagonale form.
Delene syes sammen, bade for at se at der ikke er
nogen spreekker, og for at beskytte bambussen inden
den er limet. Efter forste athovling tjekkes stangen
igen for om den er helt lige, hvis ikke kan den igen
rettes til ved hjeelp af varmebehandling. Efter varme-
behandling skal bambus strimlerne tilspidses pa et
seet justerbare planeringsforme frem-
stillet af to stalsteenger




(justerbare traeforme kan ogsé anvendes til den
endelige planing). De affasede kanter af stengerne
skaber en 60° rille ned i midten af den form, der er
justeret i dybden ved at stramme eller losne bolte,
der treekker sammen eller skubber de to sider af
formen. Dybden af rillen ved hvert punkt langs
leengden af planeringen afgor, hvor meget strimlerne
skal tilspidses fra den tykke ende af fluestangen til
spidsen. Denne justering sker ved hjzlp af en dyb-
demaler. Der er et uendeligt antal mulige fluestangs
taperinger som kan bruges, og en god rod-maker
forstar betydningen af de forskellige taperingers ef-
fekt for stangens kasteevne.

De gamle kendte amerikanske splitcanestang byg-
gere sa som Garrison, Leonard, Winston, Dickerson
og ikke mindst Edward Payne, som er Jacob Palm-
borgs store forbillede, havde alle det til feelles at de
ligesom Jacob boede langt fra der hvor de fiskede.
Payne startede med at lave ferruler for Leonard,
men etablerede senere E.F. Payne Rod Company, og
regnes af mange for at veere ham der perfektionerede
sin mester Leonards arbejde. Der findes mange
anekdoter om Payne,

mange angar hans perfektionisme og steedighed,
men hindverket forteller alt, og i dag er det ikke
ualmindeligt at hans steenger seelges for op imod
2000 dollars pa auktion.

Det er nok perfektionismen fra Payne der tiltaler
Jacob Palmborg, at tilstraebe det perfekte og ikke
ryste pd hinden over de mange timer der bruges i
hans workshop. Det er ikke usaedvanligt at Jacob
sidder og filer sine ferruler tyndere under koreturen
til neermeste fluefiskevand ved Catskills, cirka 3
timer fra the Big Apple, ssmmen med sin amerikan-
ske kone Eileen. Og hun nyder hans passion eller
norderier som hun kalder dem, hvilket ogsa har

faet hende til at fiske med splitcanestang. Jacob ville
egentligt godt leve af at bygge steenger, men finder
ogsa vekselvirkningen med jobbet som industriel
designer god, da han ikke behover at jage profit-

ten, men tage sig den tid det nu tager at bygge en
splitcanestang. Men det er bestemt ikke en hobby,
den betegnelse bryder han sig ikke om, han tager sin
stangbygning meget seriost, og betragter det som en
forretning. Ikke en forretning man bliver rig af, men
en som han er meget passioneret omkring.




Nar Jacob er tilfreds med hovlens arbejde og
stykkerne passer helt perfekt sammen, starter
den del af processen som faktisk stresser ham
lidt, spidserne skal limes sammen. Man har
rundt regnet 20 minutter til at fi dem samlet
nar der forst er smurt lim pé. Limen presses
ud mellem samlingerne nar delene snores teet
sammen, herefter kan han terre klingen af og
afvente pa limens torring inden stangen slibes
ren for lim. Herefter skal klingen lakeres tre
gange. Pa det her tidspunkt i processen er der
tid til at overveje, hvordan den ferdige stang
skal se ud, hvilken farve bindetrad til gjerne,
hjulholder, korkhéndtaget og ikke mindst fer-
rulerne som ogsé skal passe perfekt sammen sd
den feerdige splitcane stang kan skilles med den
rare plop-lyd.

Det meste af Jacobs eget fiskeri foregar i
Catskills dalen godt tre timer fra New York,
men senest er han ogsé begyndt at eksperimen-
tere med saltvandsfiskeri med splitcanestang,
selvom dette giver store udfordringer for ma-
terialerne. Hans foretrukne fluehjul er gamle
Hardy Perfect hjul med en Cortland Sylk line,
der er optimeret til splitcane fluefiskeriet.

Og hvis man undrer sig over at en s& dedik-
eret stangbygger og fluefisker ikke bor teettere
pé fiskevandet, sa er Jacobs kommentar — S&
fiskede jeg hele tiden i stedet for at bygge
splitcane steenger.

En typisk 8 fods splitcane stang i klasse 4-5
koster 800-1000 dollars, atheengig af konfigu-
ration. Til det har Jacob Palmborg brugt for
omkring 300-500 dollars i materialer og en
masse tid.

Mere om Jacob Palmborg
https://flyandfeather.wordpress.com
Mere om splitcane
http://splitcaneinfo.dk
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Den skarpsindige leeser vil bemeerke at der er tre (3) artikler af Michael Jensen i dette blad. Artiklerne er skrevet af
tre forskellige forfattere, der alle hedder Michael Jensen. Forvirret? — det var redaktoren i hvert fald et kort ojeblik.




