Split-cane i Norge
Mot Vidar Steimler

Jeg trodde aldri at jeg skulle bli in-
teressert i stenger laget av bambus,
denne planten som fremstdr som
gress pd sterioder, 0g som skandi-
naver forst 0g fremst forbinder med
broytestikker og gamledagse skista-
ver. Snarere har jeg hatt et svaert
funksjonelt forhold til fluestenger,
0g begjeerlig provd ut nyutviklede
og forbedrede grafittstenger etter-
hvert som de ble utviklet i takt
med min egen fluefiskekarriere.
Fiskere som vektlegger andre aspek-
ter enn ytelse, funksjon, vekt og
styrke pd fluestenger har jeg kan-
skje ristet litt overbeerende pi hodet
av, 0g ikke veert villig til d ta helt
serigst. De fi splitcanestengene jeg
har provd har veert norske eller
britiske. Dype, seige aksjoner 0g
hoy vekt gjorde de helt uegnet for
moderne fluefiske etter min smak.
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belger i skandinavisk fluefiske etter

at stenger bygd i kloyvd bambus fikk
konkurrenter som var laget i kunstige
materialer. Flugfiske i Norden hadde en
rekke artikler om cane pa 8o-tallet, sveert
fa pé go-tallet mens antallet artikler har
okt kraftig de siste fire-fem arene. Serien
»Bambuspdanor« har gatt i FiN i flere ar
na. Julen 2008 fikk jeg George Black’s
bok Casting a Spell, og dette forte til at
Cane-guden kastet trolldom pa meg ogsa.
Black’s bok gav en fantastisk mulighet
til & forstd den amerikanske splitcane-
historien fra Leonard og frem til i dag.
Samtidig som jeg fortsatte a lese mer om
cane-stenger, bestemte jeg meg for a for-
soke a fange laks pa en canestang.

INTERESSEN for splitcane har gatt i
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Jeg tok kontakt med Sigfred Mittet i
Oslo, som har bygd noen kortere tohands-
stenger de siste drene, og som var villig
til & forseke a lage en stang med en mer
progressiv og moderne aksjon enn de
mange langmyke, britiske stengene jeg
hadde provd. Jeg var klar over at cane
hadde sine begrensninger som tohands,
og at det forst og fremst var som erret-
stenger i vektklasser fra 5 og nedover
med lengder fra 7 til 8 fot at stengene
virkelig var konkurransedyktige. Men
som laksefisker var det allikevel et spen-
nende prosjekt — & forsgke a fange laks
pa en nybygd tohands cane.

Utpa varparten da stangen var fer-
dig, foreslo Sigfred at jeg kom ned til et
cane-arrangement som ble avholdt pa
Holmendammen i Oslo. Der kunne jeg
provekaste stangen for den tok turen
hjemover. Noen ar pa rad na har cane-
etusiaster mottes pa hovedstadens cas-
tingarena en lordag i mai, og jeg slo til.

P4 linje med boken Casting a spell ble
dagen en ny milepel for min cane-inter-
esse. Ikke bare fikk jeg mitt forste mote
med Sigfreds stang, den bed ogséa pa
mange andre inntrykk. Ikke minst traff
jeg for forste gang Vidar Steimler, akade-
mikeren blant norske stangbyggere.

Hans foredrag om aksjoner var bade

inspirerende og sveert informativt. Da
Vidar og jeg som de eneste med base i
Mjes-traktene kjorte nordover pa etter-
middagen, fikk Vidar ytterligere anled-
ning til & gi meg informasjon om cane.
For vi skiltes hadde vi avtalt et nytt mo-
te pa hosten, for & fortsette samtalen. Sa
nar hans sesong dominert av jakt pa stor
orret i Osterdalens elver var slutt og min
hesblesende, sesonglange lakseodysse
var over, mottes vi ved Glommas bredd
til nye samtaler om cane.

Hva er det med cane?

NOE AV DET forste jeg festet meg ved var
Vidars syn pé en canestang. — En flue-
stang er et verktoy! sa han hoyt og tyde-
lig helt forst i foredraget han holdt pa
Holmendammen. Med min sans for flu-
estengers ytelse og funksjon fikk jeg
umiddelbart sans for mannens filosofi.

Nar vi treffes pa hesten utdyper han
videre: — Sammenlign gjerne med en tol-
lekniv. Det er forskjell pd en morakniv
med plasthandtak og en personlig laget
tollekniv. Begge er bruksgjenstander og
det hjelper ikke med en aldri sa vakker
kniv med all verdens utsmykning der-
som bladet er slevt, eller ikke lar seg
sette opp. Mang en vakker kniv har vist -
seg ubrukelig, noe som ogsa gjelder for p



Vidar Steimler pd hjemmebane. Harrfiske
i Glomma mellom Elverum og Rena.




P en del av de dérlige kopiene av Mora-
kniver som finnes. Knivmakeren og stang-
byggeren moter mye av de samme ut-
fordringene. Fiskere og kniventusiaster
ser ofte grundig pa utseendet. Det siste
de gjor, er & teste om verktoyet faktisk
virker. Ikke misforstd — sier Vidar — det
visuelle er viktig, ogsd for meg. Detaljer
og handtverkskvalitet har viktige funk-
sjonelle aspekter ved seg, men til sist er
alt dette uinteressant om kniven eller
stangen ikke gjor jobben. En del kjoper
dyre canestenger (ogsa grafitt!) uten a ha
provd dem forst, og dette er det natur-
ligvis all grunn til & advare mot, med
mindre man kjoper stengene for a samle
pa dem eller plassere penger. Vidar er
sveert opptatt av a bygge stenger som
passer til kundene og den personlighet,
kastestil og det fiske de skal drive med.

Aksjonsjungelen

EN sTOR ahaopplevelse ved a komme til
cane-samlingen pa Holmendammen var
muligheten til 4 provekaste en rekke ty-
per, modeller og aksjoner av canesteng-
er. Dagens cane-byggere har mulighet til
a benytte velprovde og kjente tapering-
er, sdvel som nyere taperinger. Opple-
velsen & preve mange ulike stenger var
nesten sjokkartet, for variasjonen var sa
stor. Noen stenger framstod som over-
raskende héplese, mens andre opplev-
des motsatt — som sveert lette og fulle av
smidighet og spenstig ytelse. Jeg innrem-
mer at jeg hadde store problemer med a
opparbeide noen entusiasme for myke
Garrison-taperinger, samtidig som kast
med andre stenger var som en drem!
Med min interesse for Schwiebert, pas-
set det selvsagt godt at en av de steng-
ene jeg umiddelbart falt pladask for var
stenger bygd pa Youngs Parabolic 15-ta-
pering, en stangmodell som ikke bare
Ernie har hatt som sin favoritt. I mange
ar var det ogsa den legendariske danske
dyrlegen Preben Torp Jacobsens favoritt.

Jeg sper Vidar om denne observasjo-
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nen, og ber om hans kommentar.

— Det er viktig & forsta at gamle stang-
byggere jobbet for a tilfredsstille et spe-
fisikt marked. De hadde en avgrenset kun-
dekrets, som ofte drev med en type fiske
i en type elver. Dette kan forklare hvor-
for det er sa stor forskjell i aksjonene. I
dag fokuserer mange fluefiskere pé kas-
telengde og det er en klar tendens til at
mange vil fiske i store elver. Da er det
viktig & huske at mange stenger, kanskje
seerlig de sveert korte i lette snoreklasser,
eller de veldig myke, ofte er laget for
fiske i relativt sma vassdrag der korte kast
og presisjon dominerer, og behovet for &
Kkjore stor fisk er mindre.

Vidar forklarer videre, og kommer inn
pé det som var temaet for foredraget hans
pa Holmendammen i mai, en gjennom-
gang av taperingstyper og deres karak-
teristiske egenskaper. For aksjonen lages
i hovedsak gjennom stangens tapering,
dvs forlepet pa diameterekningen fra topp
til bunn.

En av de mest fasinerende sidene ved
cane, er de uante mulighetene man har
til & pavirke stangens aksjon. Begrepet
stangaksjon fortjener kanskje en neerme-
re definisjon. Enkelte har den feilaktige
oppfatning at stenger med en gitt aksjons-
type er raske, mens en annen gir rolige
stenger. Dette er slett ikke noen selvfel-
ge. Aksjon betyr for meg hvordan stang-
en boyer under belastning (beyningsku-
ve), sier byggmesteren. Denne beynings-
kurven har nedvendigvis ikke sammen-
heng med om stangen er rask eller rolig.
Det avgjores nemlig av den totale dia-
metergkning fra spiss til bunn (jfr »stra-
ight taper«). Stor ekning gir en brattere
kurve — ergo en raskere stang. Konklu-
sjonen er derfor at i prinsippet kan alle
aksjoner bygges som en rolig, medium,
eller rask stang.

Vidar doserer gjennom de ulike ho-
vedtypene av taperinger, og innleder med
de fire hovedtypene av tapering:
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Straight taper: Den enkleste form for
oppbygging der taperingen danner en
rett linje fra spiss til bunn. Stigningen av-
gjor her aksjonen. Jo brattere stigning, jo
stivere/raskere blir stangen. E. C. Powell
kalte dette for B-taper. En sakalt »B-8
tapering« vil ha en diameterekning pa
0,008 tommer pr 5. tomme i lengde. Vi
kan gjerne si at straight taper er alle ak-
sjoners mor. Det er en enkel konstruk-
sjon, og den vil gi en lettkastet stang som
boyer seg gradvis og jevnt fra spiss til
bunn ved ekende belastning. Studerer vi
stigningsvinkelen, sier denne mye om
hvor vidt stangen kan betegnes som rask
eller langsom. Lew Stoner, som var stang-
bygger hos R. L. Winston, utarbeidet en
»norm« som definerte stengene ut i fra
diametergkning pr fot:

Rask: Stigning over 0,86 mm pr fot

Medium: Stigning mellom 0,71 mm

0g 0,85 mm pr fot

Langsom: Stigning opp til 0,71 mm

pr fot.

Pa en straight taper vil denne stig-
ningen sammenfalle med taperingen. Pa
andre, mer komplekse taperinger, ma
man ta litt flere hensyn for a beregne den
faktiske stigningen. Har stangen f eks en
»swelled butt«, kan denne ikke regnes
inn i stangens faktiske aksjonslengde.
Progressiv: Avvik fra en straight taper,
ved at stigningen eker progressivt fra
topp til bunn. Den vil oppleves stivere i
bunn enn i spiss. (Vidar feyer til at han
er redd for & bruke begrepet, fordi alle
fluestenger pa sett og vis er progressive
sa lenge de er tykkere i bunn enn i
topp...) Her snakker vi altsa om pro-
gressiv tapering! E. C. Powell kalte dette
for A-taper. For eksempel vil en »A-8
X1/5« vil si at diameter sker med 0,008
tommer pluss 1/5 av en tusendels tom-
me. Ogsé her méles okningen for hver
femte tomme i lengde. En progressiv ta-
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»Bak den militzere fasaden

- lever det smekre tanker.«
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— Staffan Lindstrem.

pering vil gi en felelse av »spissaksjonc,
med en bunndel som vil oppleves sti-
vere enn pa en straight taper.
Regressiv: Er det motsatte av en pro-
gressiv tapering med svakt avtagende
stigning i forhold til straight taper.
Stangen oppleves blotere og spenningen
avtar i bunnen. E. C. Powell kalte dette
for C-taper. For eksempel vil en »C-8
X1/5« ogséa eke med 0,008 tommer pr
malepunkt, men her trekker man i mot-
setning til den progressive i fra 1/5 av
en tusendels tomme. Dette innebeerer at
stigningen avtar svakt mot bunnen.
Parabolsk: Egentlig en misvisende beteg-
nelse som ikke har noe med en parabel &
gjore. Begrepet oppstod i 1934 da Sparse
Grey Hackle (A K Miller), Charles Ritz,
John Alden Knight og Everett Garrison
testet ut en ny aksjonstype. Begrepet »sim-
ultanious action« (som ogsa var en arbe-
idstittel) er kanskje vel s& betegnende.

Parabolsk aksjon betegner stenger som
boyer seg relativt mye i nederste tredje-
del, er relativt stiv ved midten, og som
boyer seg relativt mye i overste tredjedel
(spiss). Dette resulterer i en neermest »ka-
tapultliknende« aksjon som genererer hoy
snorehastighet.

Taperingen minner gjerne om regres-
siv, men den avtakende stigningen (mot
handtaket) er vanligvis mer radikal. Pa
enkelte parabolske stenger kan faktisk
diameter ved handtaket veere mindre enn
lenger opp pa stangen (»reverse taper«).
De tre forstnevnte aksjonstyper er enkle
a beregne matematisk. Parabolske sten-
ger derimot, defineres i storre gra etter
en subjektiv opplevelse av stangen. Der-
av begrepet »semiparabolsk« etc. Mange
tror at parabolske stenger alltid har en

Vidar ved dreiebenken. En holk lages fra grunnen av.

langsom aksjon. At dette er feil har vi
allerede veert inne pé. De fleste vil f eks
betegne Youngs Para 15 som en relativt
rask stang.

Vidar fortsetter: Justeringer pa alle ta-
peringer kan foretas ved felgende hoved-
typer av tilpasninger:

Tippet protection: Betegnelsen beskri-
ver et fall i taperingen ytterst mot spis-
sen for & gjore spissen mer folsom.

Forsterket bunn: Stigning i bunnen, slik
at bunnen relativt sett blir stivere (ras-
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kere bunndel).
Forsterket topp: Ukt loftekapasitet som
oppnas ved et svakere fall (mer bambus)
i toppen.
Offset taper: Betegnelse pa tapering
med veksling i stigning/dimensjon pa
topp og bunndel, ofte slik at toppen byg-
ges relativt sett tynnere enn bunndelen.
Mange stenger ender opp med defi-
nisjonen »compound taper«. Dette bru-
kes om en tapering som kombinerer fle-
re tilneerminger i taperingen. Veldig mange
stenger som er laget vil havne her.
Modeller som strengt tatt er compound
tapers kan allikevel domineres av ett av
de andre hovedtaperingene.

Truearc-dilla
VIDAR ER FOR tiden veldig inspirert av
Tom Fulk s »truearc konsept«. En tru-
earc-tapering bygger i prinsippet pa et
utsnitt av en sirkel. Pa vedlagte skisse
har illustreres prinsippet (sid 53). Tenk
deg taperingen pa en stang fremstilt gra-
fisk. Den rode linjen pa skissen viser en
»Straight taper«. Altsa en tapering der
stangdiameteren oker lineeert fra spiss p
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p til bunn. Om stangen blir rask eller rolig,
avhenger av hvor bratt stigningen er.
Truearc-taperingen er tegnet grenn. Dia-
meter pa denne stangen leses altsa av fra
utsnittet av sirkelen. Hensikten med tru-
earc, er en malsetting om a bygge en
stang med mest mulig jevn aksjon, uten
brd endringer i diameteren. Dette for a
sikre en mest mulig jevn overfeoring av
energi. Man kan bygge stenger med
bade A og C aksjoner (jfr Powell) innen-
for true arc-konseptet ved & velge utsnitt
fra ulike deler av sirkelen. Tar du utsnit-
tet fra nedre hoyre del av sirkelen far du
en progressiv tapering. Tar du det oppe
til venstre, far du en regressiv. Storrelsen
pa sirkelen avgjer videre hvor mye »off-
set« man far (diameter pa midten av
stangen i forhold til tilsvarende straight
taper). Liten sirkel gir mye offset; stang-
en vil bli sveert kraftig ved midten. Stor
sirkel gir mindre offset, og jo storre den
blir, jo mindre blir forskjellen i forhold
til straight taper. Man kan altsa bygge
sveert varierte stenger innen truearc-kon-
septet.

Vidar blir entusiastisk og han hevder
at truearc er et stangkonsept som mange
moderne fiskere vil tiltales av og som
han som stangbygger far veldig god re-
spons pa. Han tror det skyldes at tape-
ringen representerer en riktig mate a til-
neerme seg energioverfering.

Vidars filosofi er, uansett valg av ta-
peringsprinsipp, at en vellykket tapering
skal ha sammenheng og ingen bra over-
gang! Ved en bra knekk far du brudd i
aksjonen, belastning og ekt bruddmu-
lighet som resultat. Han sier at om noen
maéler opp en stang og det i diagrammet
fremkommer knekker eller avvik sa er
dette som regel enten en malefeil eller en
utilsiktet uneyaktighet som stangbygge-
ren ikke korrigerte. Derfor velger han a
overse eller jevne ut slike forskjeller.

Kjennetegn og sezerpreg

ved kjente stangbyggere
VI HAR ALLEREDE veert inne pa det i sam-
talen, og jeg sper igjen: Jeg vil gjerne ha
Vidar til a peke ut hvem av de kjente
stangbyggerne som bygde etter de ulike
prinsipper og taperingstyper, selvsagt
med en baktanke at jeg lettere skal kun-
ne lete etter stenger som jeg tror kan in-
teressere meg selv. Men sa enkelt er det
ikke, sier Vidar.

— Garrison for eksempel kalte ofte si-
ne taperinger semi-parabolic, men maler
du dem opp vil du se at de er veldig tett
pa en straight taper. E. C. Powell er vel
kanskje den av de kjente stangbyggerne
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som satte sine ulike taperinger/aksjoner
mest i system. Med sine A, B og C tape-
ringer, beregnet han matematisk de uli-
ke modellene progressive, straight og re-
gressive. Det som vi imidlertid kan si, er
at for byggere som Garrison, Leonard,
Dickerson og Payne — ved a studere mo-
dellene til disse byggerne finner du en
del fellestrekk som preget mange av mo-
dellene de laget. En og samme »grunn-
aksjon« kunne ogsa veere utgangspunkt
for stenger som var bade noe raskere og
noe mykere. Dette gjelder riktignok ikke
uavkortet. De fleste stangbyggerne had-
de stangmodeller basert pa flere av de
ulike »grunnprinsippene«.

Jeg bryter inn: Hva definerer egentlig
en stang bygget som en Young Para 15?

Et farlig spersmal, medgir Vidar. Hvis
du seker pa nettet, vil du finne ulike
oppgitte mal for en Para 15. - Jeg har to
stenger som er bygd etter Para 15 mal,
en rask og en som er noe senere. Min
raske Para 15 er malt fra en orginal Para
15 eid av Preben Torp Jacobsen, sier Vi-
dar. Den »sene« vet jeg ikke opphavet
til, men det er viktig a4 huske pa at det

opprinnelig var noe variasjon mellom de
ulike stengene av samme modell. Ofte
ser vi at stangbyggerne selv endret mo-
dellene i arenes lop. En bestemt Dicker-
son modell bygget pa 4o-tallet kan veere
ganske forskjellig fra samme modell byg-
get pa 6o-tallet. Dette skyldes nok delvis
at stangbyggerne videreutviklet model-
lene, men ogsé at de tilpasset/justerte
stengene spesifikt etter enkelte kunders
onske. Men sa kan ogsa folk gjore feil
nar de maler opp en orginalstang i etter-
tid, og begge disse forhold er nok med-
virkende arsaker til at en Para 15 ikke
alltid er en og samme stang. Til slutt ma
vi ogsé huske at dette er handtverk bygd
med naturmateriale!

Vidar reflekterer videre rundt de i dag
ofte kanoniserte klassiske stangbygger-
ne, hvis stenger fort kan nd opp i 50.000
kroners klassen om de er orginale og
intakte. Uansett om de het Leonard eller
Edwards eller Payne er det viktig & ikke
glemme at de bygde fiskestenger for a
ha et levebred. »Time is money« preget
produktene og avvik oppstod nar ting
noen ganger gikk litt for raskt. Hos Pay-
ne hadde de en malsetting om en stang
per ansatt per dag, noe som er en ganske
sjokkerende byggehastighet for dagens
perfeksjonister! Vissheten om dette kun-
ne kanskje bidra til & dempe noens vilje
til & drive prisene pa orginalene til him-
mels ...

Cane idag
Hva stacs forhold har fluefiskere til
cane-stenger i dag? Selv om interessen
for cane kan synes okende, er det allike-
vel fd som i det hele tatt vurderer cane
for sitt fiske, er det ikke? Vidar gremmer
seg og sier:

— Fluefiskere har desverre ofte et full-
stendig forvrengt bilde av hva cane kan
vaere. Mange har kanskje stenger de har
arvet eller overtatt fra gamle slektning-
er — gamle stenger som overhodet ikke
er tidsmessige eller prestasjonsdyktige.
De tar ofte kontakt med meg om de fin-
ner en slitt Arjon pa loftet, og blir for-
neermet nér jeg forteller at stangen ikke
er noe verdt — og at en restaurering vil
koste langt mer enn markedsverdien. A
vurdere en nybygd stang med en kjap-
pere aksjon og med en vekt rundt 100
gram reflekterer de ikke over. Han fort-
setter: Husk at nar vi vurderer cane med
dagens perspektiv, sa var vurderingene
ofte helt annerledenes noen tiar tilbake.
Eldre skribenter og toneangivende fis-
kere anbefalte stenger som vi i dag ville
avvist som fullstendig uegnet. Preuthun’s
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»Truearc tapering«.

Denne er regressiv, eller en C-taper.
Taperingen bygges alltsa som et utsnitt av en
sirkel. Sterrelsen pa sirkelen, og hvor pa sirkelen
utsnittet tas fra, avgjer stangens egenskaper og
aksjon. Om den skal bygges rask, langsom, etc.

»Truearc tapering«

»Truearc tapering«.
Denne er progressiv, eller en A-taper.

»Gi Vidar taperingsformularet
pa,en canestang og den lever
allerede i kastearmen hans. En
gudbenadet egenskap for en
canebygger.« - Svein Rebergshagen

Stang-
diameter

bok fra 1905 anbefalte enhandsstenger
rundt 12 fot! I bokens reviderte utgave
fra 1944 anbefales 9,5 fot som en allro-
und lengde. Stengene var relativt tunge
og myke. I dag har alle fluefiskere, som
er mer enn middels interessert, mer enn
en fluestang. En stang i klasse 7 beher-
sket alt og dominerte salget helt til slut-
ten pa yo-tallet. I dag er dette kanskje
den minst solgte vektklassen av alle for
enhdndsstenger, i hvert fall om en ser
bort fra saltvannsfiske.

Produsentene tilpasser seg alltid mar-
kedet, og markedets enske er ikke alltid
»rasjonelt«. I dag er det vel relativt bred
enighet om at cane-stenger i hovedsak
er »prestasjonsdyktige« opp til 8’5" fot
og for snereklasse 6 og lavere. En kan
ikke komme utenom at cane har en vekt-
messig bakdel som sldr inn jo lengre og
kraftigere stengene er. Sa, til tross for
intervjuerens prosjekt — om jeg skal fiske
laks med en tohands sa velger jeg nok
primeert en karbonstang, sier Vidar med
et lite smil.

Ikke bare US-made

— Det er lett & lofte amerikansk cane til
himmels og rakke ned pa alt som er av

Stanglengde

britisk og europeisk opphav, fortsetter
han. Det finnes imidlertid mange gode
eksempler pa at ogsa europeiske produ-
senter kom med modeller som vi med
dagens standarder og krav ber se neer-
mere pa. Et godt eksempel er jo franske
Pezon et Michel, som i samarbeid med
Charles Ritz, kanskje ogsa med innspill
fra Hemingway leverte mange spenne-
de modeller. Min klare favoritt er Fario
Club. Men ogsa norske Horgard hadde
oyne for lettere stenger av en type som
viidag omfavner. Men trolig fikk de lite
gehor for dette i markedet den gangen.
Modellen »Lillemor« (8" #6) mener jeg
for eksempel er en sveert interessant stang
sett med dagens oppfatning. Den er for-
ovrig en representant for et tilnzermet
straight taper-design, avslutter Vidar.
Vidar har ervervet seg kompetanse
som cane-bygger i en periode hvor hand-
verket har gatt fra & veere en nesten
okkult hemmelighet, med noen fa skrift-
lige veiledere, til i dag, da internett flom-
mer over av god, tilgjengelig informa-
sjon. Store kunnskaper kombinert med
ydmykhet og dpenhet gjor at han meotes

med respekt i alle miljeer. Mye med bas-
is i Vidars arbeid spirer interessen for cane
i Norge mer enn pa lenge. Ikke minst i
det aktive miljeet i Sendre Rena mottas
han og produktene hans med stor entu-
siasme.

Leseren som har holdt ut helt til na

.*i,_:,v lurer kanskje pa hvordan det gikk med
‘mitt »Laks pa Cane-prosjekt«? Pa USAs

f%@sjonaldag, 4. Juli, kroket, kjorte og lan-
det jeg en blank hanlaks pa ca 6 kg i
Enganhglen i Gaula. Cane-stangen var
supplert med en Saracione Mark IV snel-
le, snoret var en moderne intermediate
skyteklump, og pa fortommen satt en
olivenfarget bottle-tube flue.

Vidar Steimler (f. 1963)
Opprinnelig fra Vestlandet, na bosatt pa
Elverum ved Glomma, med kort vei til
mange gode norske orret- og harrelver.
Etter 26 ar som yrkesoffiser fulgte han
dremmen, og bygger nd canestenger
mer eller mindre pa heltid. Produksjon-
en er for tiden pa ca 15—20 stenger per ar.

Vidar startet med restaurering av
cane pd slutten av 198o-tallet, og begyn-
te & bygge i 1992. Leereboken var PTJs
bok som bygget pa Garrison og Car-
michaels klassiker. Vidar drev i hoved-
sak pa egenhand frem til slutten av go-
tallet. Jkende nettverk og kunnskaps-
innhenting via internett, pluss at cane-
netusiastene i dag er lite opptatt av hem-
melighold, gjer at informasjon om tek-
niske detaljer i dag er lett tilgjengelig!

Wolfram Schott i Tyskland er Vidars
fremste mentor og inspirator. Han har
ogsd mye kontakt med andre norske
byggere. Gir Vidar rad om selve cane-
handverket, opplever han a fa god leer-
dom tilbake, f eks pa metallbearbeiding.
Nettside: www.steimler-rods.no
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