Det bérjade pa 1800-talet med Calcuttabambu, sedan tog Tonkinbambu éver som spébyggnings-
material. Sa har det varit i dver 120 ar. Men det finns méngder med bambuarter. Viljer spébyggare
fortfarande kinesisk Tonkin bara av tradition? Dr Peer Doering-Arjes i Berlin, Tyskland, fiskebiolog
och spébyggare, akte till Vietnamn och hittade bambusorter som bland annat har langt mellan
noderng, sa att man slipper det tidsddande arbetet att réta ut dessa. Men blir det bra flugfiskespon?
Han l&t gor vetenskapliga tester och bad étta kénda spdbyggare fran hela vérlden bygga spén av

den viethamesiska bambun.

—_ VIETNAMESISK BAMBU
UTMANAR SPOBYGGARNA
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DET FANNS EN TID da Calcuttbambu
ansags vara Overldgsen Tonkinbambu: »
... mycket fi professionella spotillverkare hdl-
ler med om att nigon annan bambusort kan
jamforas med forstklassig Calcuttabambu.«
(Frazer 1908, s. 36).

Den f6rsta kdnda importen av Tonkin
till USA gjordes av Demarest strax fore
1895 och Hardy Brothers borjade anvéan-
da Tonkin 1912 (Simmonds 1956). Nag-
ra dr senare var Calcuttabambu ute ur
bilden. Det dr ett vanligt fenomen att nér
nagot fungerar bra sa tvekar folk att pro-
va ndgot nytt, &ven om det skulle kunna
vara fordelaktigt. »Fiskare anpassar sig
langsamt och envist och insisterade pd Cal-
cuttabambu med sina morkt flickiga sektio-
ner, istdllet for Tonkinbambun och dess bleka
minster.« (Schwiebert 1978, s. 944). Nu-
fortiden ar Tonkin fortfarande pa modet
efter 126 drs anvandning. Men ar Tonkin
den bésta bambun for att gora flugspén?
Flera ldrobdcker om spétillverkning hav-
dar att sa &r fallet. Det finns dock inga be-
vis for detta uttalande férutom ett. Luis
Marden (1997, s. 31) sdger att Research
Institute of Subtropical Forestry vid den
kinesiska akademin for skogsvetenskap
lamnade denna information: »Tea Stick
Bamboo (Tonkin) har det hogsta fiberinnehil-
let — 53 procent — av alla bambuarter.« Inte
bara dess rakhet, det faktum att knutarna
inte &r sdrskilt framtrddande och de goda
mekaniska egenskaperna gjorde Tonkin
till det foredragna spomaterialet, utan
ocksd dess goda tillgénglighet. »Detta
universella antagande av handeln beror utan
tvekan delvis pd det faktum att en stor del av
en enhetlig och vil forberedd produkt finns
tillgingliq pd marknaden.« (Simmonds

1956).
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Ivor Davies, en tidigare anstilld pa
Hardy Bros., berdttade for mig att i bor-
jan av 1880o-talet anviande Hardys forsta
bambun i konstruktionen av sitt Pala-
kona-sortiment av spon. Tonkin valdes
inte av en slump. Flera prover fran olika
regioner i Kina testades i Alnwick for
seghet och aterhdmtningskraft. Tyvarr
fordes inget register dver arterna och det
exakta ursprunget.

VILKEN BAMBU PASSAR?
Mycket lite dr kdnt om andra bambuarter
och deras lamplighet for spétillverkning.
White (1948) séger, »under de senaste dren
har bambu som viixer pd vistra halvklotet tes-
tats for dessa speciella anvindningsomrdden.
I vissa fall har vissa arter, sdsom Bambusa
tulda, visat sig ge bambu frin vilka mycket
tillfredsstallande spon kan tillverkas.« Foton
visar produktionen av delade bambu-
spon av Wendt Campbell, Inc., Mayagu-
ez, Puerto Rico.

Yuki Bandos bok ger goda exempel
pa andra bambuarter som framgangsrikt
anvands for flugspon. Han intervjuade
spobyggare i Japan och férutom Tonkin
och Madakebambu anvénder de tre an-
dra bambuarter (Bando 2020).

Over hela vérlden finns 1 675 bam-

buarter (Vorontsova et al. 2016). Med
denna naturliga rikedom i atanke, res-
te jag till Vietnam. Jag hade turen att f&
kontakt med botanikern My Hanh Diep,
som grundade bambubyn Phu An, dir
hon samlat 6ver tvéhundra bambuarter
fran Vietnam, Laos och Kambodja (Diep
et al. 2016). Att promenera genom den-
na imponerande tradgard underlattade
mitt sokande. Jag forvalde arter som sag
lovande ut vad géller lingd mellan no-
der, véggtjocklek och rakhet. Mekaniska
egenskaper maste testas i laboratoriet.
For att samla in prover reste vi till platser
dér dessa arter forekom naturligt

HARDY ANVANDE VIETNAMESISK
Jag inkluderade den vietnamesiska vari-
anten av Tonkin i mitt test for att jamfora
dess dimensioner och mekaniska egen-
skaper. Aven om den har ldngre nodav-
stdnd dn den kinesiska sorten, ar de for
korta for nodlos spétillverkning. Det kan
vara av intresse att Hardy Brothers an-
viande den vietnamesiska sorten, som be-
visas av ett exemplar i Economic Botany
Collection of the Royal Botanic Gardens,
Kew (katalognummer 33937).

Under mina Vietnamexpeditioner
hittade jag bara vilda exemplar men inga

iet—Z nod, lngd mella noerna 5 tum 88,9 cm), nyskuret tvarsnitt diameter 2,7 tum.



Artikelforfattaren med prover pd Viet-1 bambu, genomsnittlig lingd mellan noderna (led- eller bladknut) — 31tum — 74,76 cm.

odlingar, som maste ha funnits for un-
gefdr hundra ar sedan for att ge de stora
méangder bambu som beh6vdes for spo-
produktionen.

TVA SORTERS TESTER

Proverna anvandes for tva typer av tes-
ter. Ett vetenskapligt test som ger ob-

Handhyvlade Toﬁkinprover for trepunkts

jektiva resultat om de mekaniska egen-
skaperna och ett praktiskt test som ger
subjektiva resultat med spén byggda av
olika spétillverkare. Testerna genomfor-
des oberoende. Spomakarna hade ingen
information pa férhand om de mekanis-
ka egenskaperna. Jag bad dem att anvan-
daen tapering som de kinde val till sa att
de kunde jamfora testspoet med ett spod
av Tonkin eller Madake, och rapportera
om deras erfarenheter av att bygga, kasta
och eventuellt fiska med spoet.

Testerna syftade till att ge ett svar pa
frdgan om bra spén kan byggas av viet-
namesisk bambu. Men vad definierar ett
bra sp5? Aven om alla kanske ger olika
svar s strévar vi i princip alla efter spén
som kastar och fiskar bra.

Om de mekaniska egenskaperna

bojningstest, 3 mm tjocka, 5 mm breda, 80 mm  var tillrackliga skulle en enastdende for-

linga. Fore bojning mits varje provs dimen-
sion och vikt individuellt.

del vara lénga nodavstand som gor det
majligt att bygga spon utan noder. Sp6-
tillverkare kan spara enormt mycket tid.
Dessutom skulle de svaga punkterna i en
skarv kunna undvikas och nodférskjut-
ningen skulle inte behovas. Den mor-
fologiska strukturen hos en nod gor det
omgjligt f6r ndgon form av behandling
som inte forsvagar noden i viss utstréck-
ning.

VETENSKAPLIG TEST
Ett vetenskapligt test &r oumbaérligt for att
skaffa opartisk information. Detta m&jlig-
gor en objektiv jamfcrelse av olika arter,
som inte bygger pa asikter utan pa data.
Vissa forutsittningar madste vara upp-
fyllda for att kunna utfora ett trepunkts
bojprov. Provbitar av samma storlek (se
bild) méste konditioneras i kontrollerade
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kammare med ett standardklimat (20°C,
65 % luftfuktighet) under cirka tvé veck-
or. Bockningsmaskinen maéter avstandet
och kraften som krévs for att bryta varje
provbit. Man behéover ett laboratorium
med ldmpliga maskiner for att utfora
konditionering, trepunkts bojningstest
och mitning av proverna med precision.

Frdn data berdknas bojhallfasthet,
elasticitet och densitet. Dessa variabler
anvénds for att jamféra bambuarterna. Vi
vet att frén Tonkin och Madake tillverkas
mycket bra flugspon. I detta avseende tja-
nar dessa tva arter som en referens som
testbitarna kan jamforas med.

Viet-1 och Viet-2 valdes ut for det
praktiska testet av tvd anledningar. Bada
har mycket l&nga nodavstdnd, som moj-
liggor nodlss spotillverkning, och varde-
na for bojhéllfasthet, elasticitet och den-
sitet ligger ndrmast Tonkin och Madake.
Viet-3 har dnnu langre mellanrum, men
de mekaniska vdrdena ar relativt laga.
Viet-4 har goda mekaniska egenskaper,
men nodernas mellanrum &r de kortaste
av alla testade arter.

PRAKTISKT TEST
Innan jag gav prover till andra spétillver-
kare byggde jag sjdlv tre spon med samma
tapering av Tonkin, Viet-1 och Viet-2. Jag
kldmde fast varje sp6 horisontellt framfor
ett diagram, faste 50 g pa spetsen, mar-
kerade spetspositionen utan vikt (start-

Trepunkts
bojnings-
maskin

med prov.

Tonkin China Tonkin Viet Viet-2 Viet4
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DENSITET (g/cm /3)

1,12
0,97

Laboratoriet pd Institute of Wood Science, Universitit Hamburg,Tyskland.
Bakom Goran Schmidt syns den stora trepunktsbojningsmaskinen.

punkt) och positionen med vikt. Alla top-
par hamnade inom en cirkel med 4-tums
diameter. Jamfort med bojningsdiagram
fran andra taperingar &r detta en mindre
avvikelse frdn varandra, vilket innebar att
av varje bambuart kan ett sp6 med myck-
et liknande bojningsegenskaper byggas.

DISKUSSION
De redovisade erfarenheterna fran pro-
duktionsprocessen varierar fran positiva
till negativa och &r delvis motségelsefulla.
Positivt: »Jag dr vildigt imponerads,
»eftersom noderna saknas, allt gdr myck-
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et snabbare«, »det var lite littare att hyvla
dn Madake«, »det ar mycket littare att gora
spon utan noder«, »bidda arterna var mjuka-
re att hyvla (in Tonkin)«, »bearbetningen
var problemfri, mindre splittrad i kanterna,
littare att rita ut«. -

Negativt: »Splittras mycket«, »Spoet ser
bra ut men har absolut ingen ryggrad«, »ma-
terial splittras litt under bearbetning«, »inte
bra for spobyggande. Fibrerna dr inte regel-
bundna och skarvarna gdr litt sonder«.

Motsigelsefullt: »verkar ha mer socker
(an Tonkin)« och »fir mig att tro att det finns
fd sockerarter«.

BOJHALLFASTHET (/M)

[ Tonkin China Tonkin Viet [ Viet-2 [ Viet-4 B Madake M Viet-1 H Viet-3

ELASTICITET (N/MM?)

Tonkin Viet [ Viet-2 Viet-4 M Madake B Viet-1 M Viet-3







